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THE POWER OF [EIMOTION

Wir sind fiir Sie in Bewegung ...

... mit innovativen, neuen Serviceideen und individuellen System-
I6sungen, die wir gemeinsam mit lhnen entwickeln. Die Walther
Flender Gruppe steht fiir Kompetenz, Erfahrung und Engagement.
Mit Spitzentechnologie und handwerklichem Know-how in den
Bereichen Antriebstechnik und Férderanlagen sowie Automotive.
Wir freuen uns, wenn wir mehr fiir Sie tun kdnnen.

Seit rund 75 Jahren bieten wir als Familienunternehmen und
Marktfuhrer fiir Zahnriemenantriebe ein komplettes Produktpaket:
von individuell gefertigten Einzelteilen tiber Antriebsbaugruppen
und einbaufertigen Komponenten bis hin zu branchenspezifi-
schen Komplettldsungen.

Liickenlose Kompetenz vom Engineering bis zur Realisation
Sonderldsungen machen heute einen GroBteil unseres Geschafts
aus. Erfahrene Ingenieure aus unserer Entwicklungsabteilung,
aber auch Mechatroniker und Techniker beraten Sie umfassend
und entwickeln auf Basis Ihrer Anforderungen ein maBgeschnei-
dertes Konzept mit Hilfe leistungsfahiger 3D-CAD-Programme. In
eigenen Testlabors werden die Produkte auf ihr Betriebsverhalten
unter verschiedenen Einsatzbedingungen gepriift und komplette
Baugruppen durch rechnergestiitzte Simulation getestet.

Dabei arbeiten wir eng mit lhnen zusammen, um ein optimales
Ergebnis zu gewdhrleisten.

Umfassendes Qualitdtsmanagement

Die gesamte Walther Flender Gruppe ist nach DIN EN ISO
9001:2008 zertifiziert und erfillt damit den hohen Qualitatsstan-
dard, der inzwischen von allen Kunden gefordert wird. Doch er-
warten Sie ruhig mehr von uns. Denn genauso selbstverstandlich
sind flir uns individuelle Qualitatssicherungsvereinbarungen, wie
z.B. spezielle Bemusterungen oder unternehmenseigene Gewahr-
leistungsklauseln. Unsere QM-Dokumentationen stellen wir Ihnen
gerne zur Verfligung, um gréf3tmdgliche Transparenz zu gewdhr-
leisten.

Neue Anforderungen brauchen neue Losungen

Die Markte andern sich heute immer schneller. Mit Innovationen,
Flexibilitdt und hohem Servicebewusstsein gestalten wir den Fort-
schritt mit. Unsere unternehmenseigene Entwicklungsabteilung
beschaftigt sich mit neuen Materialen, Verfahren und Konstruktio-
nen, um Qualitdt und Effizienz noch weiter zu optimieren.

Service - so selbstverstandlich wie erstklassig

Verfligbarkeit ist Voraussetzung fiir wirtschaftlichen Erfolg. Dafur
stehen wir ein — mit unserer Logistik und einer Projektabwicklung
auf Basis modernster ERPSysteme. Darliber hinaus sind unsere
Berater jederzeit fir Sie erreichbar und kiimmern sich um lhre
Fragestellungen. Im Bereich After Sales unterstiitzen wir

Sie zum Beispiel bei der Einstellung der Riemenspannung, der
Kontrolle des Laufverhaltens oder durch wichtige Montagetipps.

Die Walther Flender Gruppe - Kernkompetenzen

Industrie: Systemldsungen, Zahnriemenantriebe, kraftschliissige
Riemenantriebe, Frequenzumrichter, Getriebemotoren,
Kupplungen, Maschinenverkleidungen

Automotive: Lenkungsteile, Radlagersatze, Antriebsriemen,
Wischerblatter, Sensoren, StoBdampfer, Gliihkerzen

Weitere interessante Informationen und Neuigkeiten zur Walther Flender Gruppe finden Sie auch im Netz unter

www.walther-flender-gruppe.de
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KUPPLUNGEN UND
INDUSTRIEFREILAUFE

Je komplexer der Antrieb, desto spezifischer konnen die
Anforderungen unserer Kunden sein. Unser Angebotsschwerpunkt
sind Ausgleichskupplungen, die als kraft- oder formschliissige
Ubertragselemente parallele, axiale oder winklige Wellenverlage-
rungen zwischen An- und Abtriebsseite ausgleichen. Erganzend

dazu bieten wir Uberlast- und Rutschkupplungen an, auch in
Kombination mit elastischen Kupplungen.

Drehsteife Wellenkupplungen
++ Drehmomentiibertragung bis 9.000 Nm
++ Vielfdltig einsetzbar, mit hoher Spielfreiheit, einfache

Montage und Wartungsfreiheit, diverse Sonderaus-
fihrungen erhéltlich

Drehelastische Wellenkupplungen
++ Drehmomentiibertragung bis 4.000 Nm
++ Hervorragende Dampfungseigenschaften bei Dreh-

moment und SchwingungsstdBen, auch in rostfreier
Ausfiihrung lieferbar

Industriefreilaufe
++ In ungelagerter und gelagerter Ausfiihrung

++ Kombination mit verschiedenen Flanschen, Deckeln
und elastischen Kupplungen mdglich

Anm.: Alle Angaben in diesem Katalog sind ohne Gewahr. Techn. Anderungen in der Ausfiihrung sowie Irrtum vorbehalten.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Das WF-Kupplungsprogramm besteht
aus verschiedenen formschlussigen und
gelenkigen Ubertragungselementen, die
parallele, axiale oder winklige Wellenverla-
gerungen zwischen An- und Abtriebsseite
mit gutem Wirkungsgrad ausgleichen
kénnen.

WF-WELLENKUPPLUNGEN

Mit den WF-Wellenkupplungen steht ein
vielseitiges, umfangreiches Kupplungspro-
gramm zur Verfiigung, das fiir Drehmo-
mente bis 43.500 Nm in 7 verschiedenen
Typenreihen lieferbar ist.

Die drehsteifen Kupplungen kdnnen

in geschlitzter Ausfiihrung oder durch
Lamellenpakete groBeren Wellenversatz
ausgleichen und wahlweise mit verdreh-
sicherer, montagefreundlicher Klemmung
ausgefiihrt werden. Erweitert wurden die
Baureihen der verdrehspielfreien Ganz-
stahlkupplung WK-GS, die jetzt auch mit
Spannsatz- und Klemmnabenausfiihrung

fur Drehmomente bis 8500 Nm lieferbar ist.

Die drehelastischen Baureihen, deren
Kupplungselemente aus hochbelastbarem
und abriebfestem Perbunan bestehen,
werden dort eingesetzt, wo z.B.durch
Montagefehler, elastische Verformungen
der Wellen oder auch unterschiedliche
Warmeausdehnung der angrenzenden
Maschinenteile ein Wellenversatz zwischen
An- und Abtriebsseite auftreten kann.

Zusatzlich bieten die elastischen Baurei-
hen und hier insbesondere die neue Euro
Grip™- WK-EG hervorragende Dampfungs-
eigenschaften bei Drehmoment- oder
SchwingungsstoBen und kdnnen ergdn-
zend auch zur elektrischen Isolierung
eingesetzt werden.

Fur die Auswahl einer geeigneten Kupp-
lung sind vor allem das zu Gbertragende
Drehmoment sowie die Betriebscharakte-
ristik des Gesamtantriebes von Bedeutung.
Bitte beachten Sie, dass gleichzeitig auftre-
tende Verlagerungen zu einer Verringerung
des Ubertragbaren Drehmomentes fihren
kénnen.

WF-RUTSCHNABEN

Als Uberlastsicherung fiir Kettenrider bzw.
Zahnscheiben sind WF-Rutschnaben in
unterschiedlichen Bauformen im Drehmo-
mentbereich 0.5 bis 1.360 Nm lieferbar. Bei
Uberschreiten des eingestellten Drehmo-
mentes infolge stoBweiser Belastung, Uber-
last oder durch Blockierung schlupft das
zwischen den Reibscheiben eingebaute
Antriebselement, so dass eine Zerstérung
der angetriebenen Bauteile vermieden
wird.

Die eingesetzten Reibscheiben garantieren
ein zuverldssiges Ansprechen der Rutsch-
kupplung; hierbei sind jedoch die genauen
Schlupfbedingungen (Drehzahl, Drehmo-
ment, Zeitdauer) mitzuteilen.

SEITE O3

Auf Anfrage kdnnen weitere Wellen oder
Uberlastkupplungen als Zeichnungsteile
bzw. Anpassungskonstruktionen gelie-
fert werden; wir verfiigen z.B. {iber ein
umfangreiches Programm verdrehspiel-
freier Kugel- und Rollenrastkupplungen.
Bitte fragen Sie unsere Anwendungs-
technik, oder schicken Sie uns das aus-
gefiillte Projektdatenblatt (sieche An-
hang) zu.

Wellenkupplungen
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PRODUKTUBERSICHT WF-WELLENKUPPLUNGEN

DREHSTEIFE KUPPLUNGEN

Durch kraftschlussige Wellenverbindungen der WK-FS-Baureihe
wird eine spielfreie Drehmomentiibertragung mit hoher Dreh-
steifigkeit bei Kleinstantrieben garantiert; Drehmomentiiber-
tragung bis 180 Nm.

Seite 07

DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN

WF-Kupplungen der WK-PG-Baureihe sind formschlissige, elas-
tische Ausgleichskupplungen. Sie werden im Maschinenbau be-
sonders dort eingesetzt, wo eine zuverlassige Drehmomentiber-
tragung vor allem bei hohen Winkelverlagerungen verlangt wird;
Drehmomentiibertragung bis 166 Nm.

Seite 19

Euro-GripTM Kupplungen der WK-EG-Baureihe besitzen eine sehr
hohe Dampfungsleistung und eignen sich daher fir alle Direkt-
antriebe, bei denen Schwingungen und Resonanzen absorbiert
werden missen; Drehmomentiibertragung bis 500 Nm.

Seite 20

Kupplungen der WK-EL-Baureihe sind drehelastisch und durch-
schlagsicher.Die einfache, kompakte Bauform ist fiir eine Vielzahl
industrieller Antriebe einsetzbar; Drehmomentiibertragung bis
900 Nm.

Seite 22

Die auf 13 Basistypen erweiterte WK-GS-Baureihe beinhaltet
drehsteife, flexible Lamellenkupplungen — auf Wunsch mit Zwi-
schenhiilse - furr verdrehspielfreie Drehmomentiibertragung bis
8.500 Nm. Vielseitige Kombinations- und Befestigungsmaoglich-
keiten auch mit Spannsatzen.

Seite 11

WK-DN-Kupplungen ermdglichen durch elastische Pakete das
Durchfahren kritischer Drehzahlbereiche, wobei die Resonanziiber-
héhung gering gehalten wird. Zudem werden St68e gedampft,
wodurch die gekuppelten Maschinenteile wirkungsvoll geschiitzt
werden; Drehmomentiibertragung bis 3.900 Nm.

Seite 23

Die Bolzenkupplungen der WK-O-Baureihe werden vor allem zur
Dampfung extremer StoBbelastung und grof3er Drehschwingung
eingesetzt. Bevorzugte Anwendungsgebiete sind bspw. Liifter-,
Ventilator- und Schwerlastantriebe; Drehmomentiibertragung
bis 43.500 Nm.
Seite 25

RUTSCHNABE

Die WF-Rutschnabe ist in 6 Baugréen bis zu einem maximalen
Drehmoment von 1.360 Nm erhltlich und wird vor allem bei
Antrieben eingesetzt, bei denen dynamische Lastspitzen die an-
grenzenden Bauteile beschadigen kénnen.

Seite 27

Dariiber hinaus liefern wir auf Anfrage WF-Wellenkupplungen nach DIN 115 und DIN 116, WF-Rutschkupplungen, WF-Kugelrast-/

Rollenrastkupplungen sowie WF-Kreuzschieberkupplungen.
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AUSLEGUNG VON WF-WELLENKUPPLUNGEN

Allgemeines

Fir die Auswahl einer fir den jeweiligen Anwendungsfall geeig-
neten KupplungsgroBe sollten folgende Antriebsdaten bekannt
sein (siehe auch Projektdatenblatt im Anhang):

- Nenndrehmoment Ty der Antriebs- und Lastseite,

- Maximales Moment T, der Antriebsseite z.B. bei Anfahr-
vorgdngen bzw. Drehzahldnderungen,

- Maximales Moment T, der Lastseite z.B. bei Lastdnderungen
bzw. Blockierfallen,

- Typ der treibenden/getriebenen Maschinen
(vgl.Tab. 2: Betriebsfaktoren Sg),

- Maximalwerte der auftretenden Verlagerungen,
- Wellendurchmesser der An-/Abtriebsseite,
- Umgebungsbedingungen (Licht, Temperatur etc.)

Bei Auslegung ist die Kupplung so zu bemessen, dass die auftre-
tenden Belastungen in keinem Betriebszustand die zuldssigen
Werte It. Leistungstabellen tiberschreiten. Die Berechnung wird in
Anlehnung an die Norm DIN 740 Teil 2 durchgeftihrt, wobei auf die
Darstellung héherer Berechnungsverfahren mit z.B. Drehschwin-
gungsberechnung verzichtet wird; entsprechende Nachrechnungen
konnen bei besonderen Projektfallen auf Anfrage angeboten
werden.

Berechnungsschritte

(1) Auswahl des Anlauffaktors S;:
Abhéngig von der Anfahrhaufigkeit Z gelten folgende Faktoren:

Zinh'
S 1,0 13
Tabelle 1: Anlauffaktor S,

<120 120<Z<240 >240

bitte rickfragen

(2) Auswahl des Betriebsfaktors Sg:

Nachstehender Tabelle entnehmen Sie den speziellen Betriebsfak-
tor Sg, der sich im Schnittpunkt des angenommenen Lastfalls mit
der Antriebsart der treibenden Maschine ergibt.

Treibende Maschine

Mehrzyl.- 2- oder 3-
motor Zyl.-motor

Getriebene Maschine Elektromotor,

Riemenantriebe

Geringe gleichformige
Belastung:
Riemenantriebe

Kleine Generatoren

Kleine Ventilatoren

Kleine Forderbander
Ruhrwerke fur Flussigkeiten
Zentrifugalpumpen
Normale Belastung:
Kolbenkompressoren >6 Zyl.
Rotierende Kompressoren
Schraubenkompressoren
Windentrommeln
Holzbearbeitungsmaschinen
Erhohte Belastung:
Kolbenkompressoren 4-6 Zyl.
Sandpumpen 2,3 2,5 2,7
Pressen

Grof3e Ventilatoren

Starke Belastung:

Muhlen

Gummikalander
Kolbenkompressoren 1-2 Zyl.
Pressen

Stanzen

1,0 1,3 1,7

1,7 2,0 2,2

2,8 3,0 3,5

Tabelle 2: Betriebsfaktor Sg

(3) Auswahl des Temperaturfaktors S:

Bei drehelastischen Kupplungen ist zusatzlich der Einfluss der
Umgebungstemperatur anhand des Temperaturfaktors S, ent-
sprechend nachfolgender Tabelle zu berticksichtigen.

S, fur Werkstoff
u Kautschuk
(°Q) Polyurethan (Neoprene)
-20<u<30 1,0 1,0
31<u<40 1,2 1,0
41 <u<60 1,4 1,0
61<u<80 1,8 1,2

Tabelle 3: Temperaturfaktor S,

Wellenkupplungen
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(4) Berechnung des Antriebs-Nennmomentes T, mit:

T, = 9550 - P Ta: Nenr.wmom.ent (Nm)
n P: Antriebsleistung (kW)

T/-\N=TN'SZ'SB n: Drehzahl (1/min)

(5) Auswahl Kupplungstyp / Kupplungsgrée:

Anhand der zuldssigen Geometriedaten, der auftretenden Ver-
lagerungen und der Leistungstabellen erfolgt die Auswahl der
geeigneten Kupplung. Das zuldssige Kupplungsnennmoment Tyy
muss hierbei folgenden Bedingungen gentigen:

a) Drehsteife Kupplungen

b) Drehelastische Kupplungen
TKN ZTAN . Su dh

TKNZTN'SZ'SB TKNZTN'SZ'SB'SU

(6) Zusatzliche Auswahlgrof3en:

Liegen Angaben liber maximale Drehmomente am Antrieb (T,s)
bzw. Lastseite (T s) vor, kdnnen auf Anfrage Nachrechnungen
gegeniiber dem maximalen Kupplungsmoment (T, erstellt
werden; gleiches gilt fir Nachrechnungen des Dauerwechselmo-
mentes (Tyw).

(7) Einfluss gleichzeitig auftretender Verlagerungen:

Treten verschiedene Verlagerungen (z.B. Radial- und Winkelver-
satz) gleichzeitig auf, diirfen diese nicht tiber den in den Tabellen
genannten Werten zuldssige Verlagerungen” liegen.

Die Prozentsatze der einzelnen Verlagerungen dirfen addiert den
Wert 100% nicht Gberschreiten (siehe nachfolgendes Diagramm).

I
100 —

80

winkl iger Versalz (%)

60 —
\ 0%
40 — 20%
\ 40%

20 — [310) 1
80%

0 I I I ] ™
G 20 40 B0 80 100

axi1zaler Versatz (%2

radialer Versalz ()

AK gesamt = AK, + AK; + AK,, 100%
Beispiel: AK, = 10%

AK, 80%

AK,, 10%

(8) Vergleich der zuldssigen Bohrungsdurchmesser:

Nach Berechnung der Kupplungsgré3e muss tberpriift werden,
inwieweit die zuldssigen Bohrungen der Kupplungsnaben fiir die
Aufnahme der Anschlusswellen bzw. der ausgewdhlten Spann-
sdtze geeignet sind; ggf. ist die nachstgréere Kupplungsgrée
auszuwdhlen.
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Berechnungsbeispiel zur Auswahl von
WF-Wellenkupplungen:

Vorgaben durch Einsatzbedingungen

Antrieb: E-Motor 132 S, P=5,5kW, n=1460min-!
Abtrieb: Schraubenkompressor,

max. Lastmoment kurzzeitig 120 Nm
Laufzeit: 10 Stunden tdglich, keine Schalt-

vorgange

ca. 3" Winkelversatz zwischen
An-/Abtriebswelle

ca. 65 °C durch Antriebskapselung
Antrieb & dp,= 38 mm,

Abtrieb @ dp,=38 mm

Verlagerungen:

Umgebungstemperatur:
Wellendurchmesser:

Gesucht wird eine drehelastische Kupplungsausfiihrung mit
hoher Dampfungsfahigkeit.

Berechnungsschritte:

(1) Auswahl Anlauffaktor S,:

Schalthdufigkeit < 120 Schaltungen pro Stunde entsprechend
Tabelle 1, Anlauffaktor S, , Seite 05

= SZ =1

(2) Auswahl Betriebsfaktor Sg:
Entsprechend Tabelle 2, Betriebsfaktoren Sg, Seite 05
= SB = 1,7

(3) Auswahl Temperaturfaktor S:

Aufgrund des hohen Winkelversatzes wird die drehelastische
Kupplung WK-EG mit Neoprene (Gummi) Manschette ausgewahlt.
Entsprechend Tabelle 3, Temperaturfaktoren S, Seite 05
=5,=1,2

(4) Berechnung Antriebs-Nennmoment Tpy:

— P_ _55kW  _
Ty =9550 n—9550 1460 minT =36 Nm
Tan=Tn-Sz"Sg
TAN=36Nm'1,0‘1,7
Tan=61,2Nm

(5) Auswahl Kupplungstyp:

Basierend auf den technischen Vorgaben, insbesondere der ge-
winschten hohen Démpfung, wird der drehelastische Kupplungstyp
WK-EG ausgewahlt. Nachrechnung des Kupplungsnennmomentes:
Tew 2 Tan - S,und S, =1,2

TKN:6112 Nm - 1,2

TKN = 73,4 Nm

= Gewahlt wird Kupplung WK-EG 42 mit Ty = 150 Nm

(6) Zuséatzliche Auswahlgroen:

Lastseite T, = 120 Nm

Bedingung: Tymax 2 Tis

= ist erfllt, da Tyya= 150 Nm (vgl. Nennmomente, Seite 12)

(7) Auftretende Verlagerungen:
Winkelversatz ca. 3°, kein Axial-/Radialversatz,
= damit keine prozentuale Minderung der Gbertragbaren Momente

(8) Vergleich der zuldssigen Bohrungsdurchmesser:
Der maximale Wellendurchmesser auf der Lastseite betragt 38 mm;
der zuldssige Bohrungsdurchmesser wird nicht Gberschritten.

Ergebnis: Drehelastische Kupplung WK-EG 42;d, = 38"7,d, = 3817,
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FEDERSTEGKUPPLUNG WK-FS

Die WK-FS-Federstegkupplung ist eine
spielfreie, drehsteife und biegeelastische
Metallkupplung, die speziell fur Antriebs-
systeme mit kleinen Abmessungen und
niedrigen Drehmomenten konzipiert
wurde. Die optimierte Schlitzstruktur der
WK-FS-Kupplung gewahrleistet héhere

Besondere Merkmale

- Kompakte Bauform

- spielfreier,absoluter Gleichlauf

- hohe Torsionssteife

- hohe Rundlaufgenauigkeit

- geringe Ruckstellkrafte

- niedrige Massentragheitsmomente
- variable Wellenbefestigungen

- Ausfuhrungen in Al ST,VA

- Temperaturbereich -50 bis +150 °C

Typeniibersicht

Bezeichnung

WK-FSK
WK-FSKA
WK-FSKI
WK-FSM
WK-FSD
WK-FSZ

Verfiigbare Werkstoffe

Kupplungstype

WK-FSK
WK-FSKA
WK-FSI bis FSZ

Al:  AlCuMgPb
ST: 9SMnPb28
VA: 1.4305

1./2: Drehmomente/Gewichte auf Anfrage

Drehmomente und eine verbesserte Dreh-
steifigkeit im Vergleich zu dhnlichen
Kupplungen und bietet damit erweiterte
Einsatzmoglichkeiten auch bei hoch-
dynamischen Antrieben.Insgesamt 7
verschiedene Befestigungsmaoglichkeiten,
unterschiedliche Materialien und auch

SEITE O7

elektrisch isolierende Ausfiihrungen
bieten vielseitige Einsatzmdglichkeiten,
z.B.in Werkzeug-, Textil-, Verpackungs- und
Holzbearbeitungsmaschinen sowie in der
Linear- und Automatisierungstechnik.

Ausfuihrung verfugbare BaugréBen
mit Klemmnaben 16-80
mit abnehmbarer Klemmnabe 30-80
elektrisch isolierend mit Klemmnabe auf Anfrage
fur Gewindewellen auf Anfrage
fur abgeflachte Wellen auf Anfrage
mit Gewindezapfen auf Anfrage
Al ST1.) VA 2)
GrofBe 16-80 GroRe 60-80 GroRe 16-50
Gro63e 30-80 Grofe 60-80 Grof3e 30-50
auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

Wellenkupplungen
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FEDERSTEGKUPPLUNG WK-FS SeiTe 08
Leistungsdaten®
GroBe Drehzahl Nennmoment Torsionssteife Zulassige Verlagerungen** Gewicht
Axial Radial Winkel
Nyax TKN 103 Nm/rad AKa AKr AKw g
min ! Nm +mm +mm °
8 8000 0,2 0,1 0,1 0,1 0,5 [I£S)
10 8000 0,4 0,1 0,1 0,1 1 2,2
12 10000 2 0,25 0,3 0,3 1 3
16 10000 3 0,3 0,3 0,2 1 10
18 10000 3 0,4 0,3 0,2 1 5
20 9500 5 0,5 03 0,2 1 15
22 9500 3 0,6 0,3 0,2 1 12
25 8000 7 35 0.3 0,2 1 25
30 6000 10 5 04 0,3 1 50
40 5000 19 11,5 04 0,3 1 115
50 5000 35 35 0,5 03 1 250
60 4500 70 70 0,5 0,3 1 500
70 4000 130 95 0,5 0,3 1 750
80 3500 180 100 0,5 03 1 1040

*  Werte gelten fur Aluminiumausfiihrungen, ST und VA auf Anfrage
** Die genannten Versatzwerte sind die maximal zuldssigen und entsprechen jeweils 100 %. Treten mehrere Versatzarten auf,
dirfen deren Anteile in der Summe 100 % nicht tbersteigen.

Verfiligbare Baugrofen B
Ausfuhrung FSK mit Klemmnabe: GréBen 16-80 j
Ausfuhrung FSKA mit abnehmbarer Klemmnabe: ~ Gro3en 30-80

C (S,6)

©
|

=

y/\\\l
A
Abmessungen
FSK FSKA
GroBe A B C d1/2* D S Tas ** S Tas
mm mm mm mm mm DIN 912 Nm DIN 912 Nm
8 8 2,5 1,25 3-5 10 - - - -
10 10 3 1,5 3-5 10 - - - -
12 15 4,2 2,1 2-5 12 - - - -
16 23 7 3,5 3-6 16 M2,5x6 1 - -
18 18 55 2,75 3-6 18 M2,5x8 1 - -
20 28 8 4 3-8 20 M2,5x8 1 - -
22 20 55 2,75 3-10 22 M2,5x8 1 - -
25 28 8 4 6-12 25 M3x10 2 -
30 40 11 55 6-14 30 M4x10 4 M4x10 4
40 48 11 55 6-19 40 M5x14 9 M5x14 9
50 65 19 9,5 10-26 50 Méx16 14 M6éx16 14
60 80 25 12,5 10-30 60 M8x18 30 M8x18 30
70 95 25 12,5 15-35 70 M8x25 30 M8x25 30
80 100 25 12,5 20-40 80 M8x25 30 M8x25 30

* empfohlene Wellentoleranzen h7
** erforderliche Schraubenanzugsmomente T,



WALTHER FLENDER GRUPPE
FEDERSTEGKUPPLUNG WK-FS

Befestigungsarten

Klemmnaben WK-FSK

Einsatzbereiche:
Drucker
Robotertechnik
Automatisierung

-

Abnehmbare Klemmnaben WK-FSKA

Einsatzbereiche:
feststehende An-/
Abtriebseinheiten

-

Elektrische isolierende Ausfiihrung WK-FSKI

Bei der WK-FSKI Kupplung wird in einem
Nabenteil ein Zwischenring aus Hartholz/
Phenolharz eingebaut, so dass eine Isola-

BaugroBe WK-FSKI
Zulassige Fertigbohrung d2 (mm)

Montagehinweise

Die Kraftuibertragung der verschiedenen
Kupplungstypen erfolgt reibschlissig; bei

der Ausfiihrung mit Nut nach DIN durch zu-

satzlichen Formschluss. Das Anziehen der

Gewindestifte erfolgt mit den in der Tabelle

~Abmessungen” (Seite 08) vorgegebenen
Schraubenanzugsmomenten.

Fir eine optimale Drehmomenttbertragung
ist ein gleichméBiges Anziehen beider Ge-

windeschrauben notwendig! Die Mittellinie

und die Stirnseite der Klemmnabenhalften
sollten hierzu parallele Geraden bilden
(siehe Abb.)

Bestellbezeichnung

Kupplungstyp
WK-FSK

tionswirkung erzielt wird; der Isolations-
widerstand betragt mindestens 10° Ohm.
Abmessungen und technische Daten sind

18 20 22

SEITE O9

identisch zu den Werten der WK-FSK-Kupp-
lung, lediglich die Fertigbohrung d, weist
geringfligige andere Mal3e auf wie folgt:

25 30 40
6-10 6-12 6-17

falsch richtig
BaugroBe Bohrung d, Bohrung d, Material
60 20 H7 25H7 AL

= WK-FSK60 20H7/25H7 AL

Wellenkupplungen



WALTHER FLENDER GRUPPE

FEDERSTEGKUPPLUNG WK-FS SeimE 10
VERGLEICH MOTORENGROSSEN / KUPPLUNGSGROSSEN
WEF-Kupplungen fiir IEC-Normmotoren, 4-polig, n = 1500/min:
Motor- P T Welle KupplungsgroBen 1) fur WF-Type
groBe (kW) (Nm) dxL WK-FS WK-GS WK-PG WK-EG WK-EL WK-DN WK-O
0,06 0,43
56 0,09 0,64 9x20 25
0,12 0,88 21
63 018 13 11x23 25-30 33
0,25 1,8
71 037 25 14x30 30 33 19 50 58
0,55 3,7
80 075 51 19x40 40-50 40 43-56 19 50-67 58-68
905 1,1 7.5
9L 15 10 24x50 40-50 53 56-66 28 67 68-80
100 L 2,2 15 28x60 60-70 72-168 56-76 28 67-82 68-95
112M 4 27 28x60 60-70 56-86 28 67-97 80-110 105
1325 5,5 36
132 M 75 49 38x80 70-80 76-86 42 97-112 95-125 125
160 M 1 72
160 L 15 08 42x110 89-200 86 42 97-148 95-160 144
180 M 18,5 121
180 L 55 144 48x110 48 112-148 110-160 144-162
200L 30 196 55x110 60 128-168 125-180 162-178
225S 37 240
225 M 45 202 60x140 118-200 60 128-168 140-200 178-198
250 M 55 356 65x140 148-168 160-225 178-228
280S 75 484
280 M % 581 75x140 142-200 168 180-280 198-252
315S 110 707
315 M 132 849 80x170 168 200-280 198-285
160 1030
315L 200 1290 80x170 168-200 200-280 198-320
250 1610 225
315 315 2020 85x170 250-280 228-360
355 355 2280 95x170 200 250-280 252-400

1) Die geometrische Zuordnung von Motorwelle und Kupplungsbohrung berticksichtigt Kupplungsgréf3en mit dem ein- bis sechs-
fachen Motor-Nennmoment.

Tabelle: Zuordnung WF-Kupplungstypen zu Normmotoren
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GANZSTAHLKUPPLUNG WK-GS SEITE 11

GANZSTAHLKUPPLUNG WK-GS

Speziell fur verdrehspielfreie Antriebsaufgaben wurde die

WK-GS Ganzstahlkupplung entwickelt, die mittlerweile in 13 ver-
schiedenen Bauformen verfiigbar ist. Als Ubertragungselemente
werden drehsteife Lamellenpakete aus rostfreiem Federbandstahl
eingesetzt. Die WK-GS Kupplung ist in 1- oder 2-Gelenkausfih-
rung verfligbar, die angebotenen Spannsatzlésungen erméglichen
eine einfache Montage und spielfreie Befestigung der Kupplung
auf den An-/Abtriebselementen.

Besondere Merkmale: .
-

- Spielfreiheit . v
- Ganzstahlausfiihrung b160° einsetzbar (ab 80° nur nach -

3
Rucksprache mit unserer technischen Abteilung) g 9

- einfache Montage

’

- vielseitige Kombinationsmoglichkeiten Anmerkungen

— Zwischenhtlsen bis 2.400 mm Lange Die nachfolgend genannten Ubertragungswerte gelten unter
folgenden Annahmen:

— Téagliche Betriebsdauer kann bis zu 24 Stunden betragen
Einbaubedingungen der Kupplungen innerhalb der zuldssigen
Verlagerungen

Betriebstemperatur - 25 bis 160 °C

— Nennmomente bis 36.500 Nm
— Drehzahlen bis n = 12.000 '/min
- Wartungsfreiheit

Leistungsdaten
Kupplungs- Drehzahl Nenn-1)2) Zulissige Verlagerungen3)
groBRe Niax moment Bauart 1- Gelenk Bauart 2-Gelenk4)

min-! Tkn Axial Radial Winkel- Axial Radial Winkel-

Nm +mm mm Grad DKa DKr DKw

+mm mm Grad
WK-GS 40 12.000 18 0,4 - 1 0,8 0,2 2
WK-GS 53 11.500 920 0,4 - 1 0,8 0,3 2
WK-GS 72 8.800 170 0,5 - 1 11 0,3 2
WK-GS 89 7.000 320 0,6 - 1 1,2 0,4 2
WK-GS 118 6.200 750 0,8 - 1 1,6 0,5 2
WK-GS 142 5.100 1.350 1 - 1 2,1 0,7 2
WK-GS 168 4.300 2.400 1,2 - 1 2,5 14 2
WK-GS 200 3.600 4.000 1,4 - 1 2,8 2 2
WK-GS 238 3.000 6.500 1,7 - 1 34 2 2
WK-GS 295 2.500 21.000 1,1 - 0,5 2,2 1,4 2
WK-GS 345 2.000 36.000 1,3 - 0,5 2,6 1,6 1

W Kurzfristig kdnnen Lastspitzen aufgenommen werden, die 1,75 mal hoher liegen als die angegebenen Drehmomente. Sollten diese
Lastspitzen mehr als 6 mal je Stunde anliegen, ist die ndchstgrof3ere Kupplungsgré3e auszuwdhlen, um vorzeitiges Ermudungsverhalten
auszuschlief3en.

Bei Anwendungen mit hohen, wiederholt auftretenden Drehmomentspitzen gilt fir T:
T > Drehmomentspitze bei einseitiger, nicht reversierender Belastung
T > 1,5 x Drehmomentspitze bei reversierender Belastung

2 Bei Verwendung von Innenspannsétzen (Baufom L/M) sowie von Kupplungen mit Klemmnaben (Bauform N/P) sind Nenndrehmomente
entsprechend nachfolgenden Tabellen auf Seite 12 zu beriicksichtigen.

3) Die zuldssigen maximalen Verlagerungen kénnen nicht gleichzeitig tUbertragen werden; bitte kontaktieren Sie hierzu unsere Anwen-
dungstechniker

4 Angegeben sind die zuldssigen Verlagerungen bei der kiirzesten Zwischenhtilse (siehe Tab.); bei langeren Hulsen nehmen Sie bitte
Rucksprache

Wellenkupplungen
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GANZSTAHLKUPPLUNG WK-GS

Ubertragbare Nenndrehmomente Ty bei

(alle Werte in Nm)

Bei der Verwendung von Innenspannsétzen (Ausfiihrung L/M)
treten je nach Abmessung des Innendurchmessers verschiedene
Ubertragbare Drehmomente auf, die nachfolgende Tabelle gibt die
jeweiligen Werte der einzelnen Spannsatztypen an. Die genannten

SEITE 12

WK-GS Bauform L/M (Innenspannsitze)

Drehmomentwerte der Spannsatze kdnnen tber den zuldssigen
Nenndrehmomenten der jeweiligen Kupplung liegen, in diesem
Fall gelten fir die Auslegung der Kupplung die in der Tabelle,, Lei-
stungsdaten” (Seite 08) angegebenen Nenndrehmomente.

2614 Ds mm 11 12 14 15 16 18 19 20
Tn Nm 50 55 90 95 115 130 140 145
3814 Ds mm 19 20 22 24 25 28 30
Tn Nm 195 200 240 265 275 310 330
3827 Ds mm 19 20 22 24 25 28 30
Tn Nm 310 330 360 400 410 460 500
5227 Ds mm 24 25 28 30 32 35 38 40 42
Tn Nm 470 490 550 590 700 770 840 880 920
5614 Ds mm 32 35 38 40 42 45 48 50
Tn Nm 540 710 780 820 950 1020 1090 1140
Ds mm 55 60
ey Tn Nm 1250 1370
7237 Ds mm 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
Tn Nm 1240 1330 1420 1550 1780 1880 1970 2110 2250 2350 2590 2860
Ubertragbare Nenndrehmomente Ty bei WK-GS Bauform N/P (Klemmnabe)
(alle Werte in Nm)
Bau- o
. mogliche Wellendurchmesser (mm)
groBe
8 10 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 45 45 45 W?ne(;e TS*
40 9 12 12 12 M4 52
40 12 12 M3 26
53 50 55 60 70 82 95 100 M4 52
72 65 75 90 100 115 140 170 180 M6 17
89 120 150 180 210 250 300 350 360 M8 41
118 360 420 490 550 650 790 790 M10 83
142 340 380 420 470 500 600 650 750 900 1200 1450 M10 83
*Ts: Schraubenanzugsmoment
Einbauhinweise Wartung

Die Kupplungen sind fiir waagerechten Einbau ausgelegt; bei
senkrechtem oder schraigem Einbau nehmen Sie bitte Riickspra-
che. Die Kupplungen werden ausschlie3lich in vormontiertem
Zustand geliefert, eine ausfuhrliche Einbau- und Montageanlei-
tung liegt jeder Lieferung bei und kann auch separat angefordert
werden.

Die eingesetzten Lamellenpakete ermdglichen eine gleichma-
Bige Lastverteilung und garantieren Verdrehspielfreiheit durch
besonders enge Fertigungstoleranzen. Durch die Elastitzitat der
Ubertragungselemente wird eine hohe Lebensdauer erreicht, des
Weiteren wird die Ubertragung von Vibrationen gemindert. Es ist
nicht notig, die Kupplungen wahrend des Betriebes nachzuspan-
nen, zu schmieren oder zu reinigen.
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Bauformen WK-GS

Die Ganzstahlkupplung WK-GS ist in unter-
schiedlichsten Kombinationsmoglichkeiten
- abhdngig von der gewiinschten Kupp-

lungsgeometrie - lieferbar. Die Kupplungs-

Kombinationsmaglichkeiten WK-GS

naben kénnen hierbei mit

Vor- bzw. Fertigbohrung mit Nut nach

DIN 6885 und auch mit Innen- bzw. Au3en-
spannsatz geliefert werden. Die Bauformen

SEITE 13

und Kombinationsmaoglichkeiten der ein-
zelnen Baugrof3en entnehmen Sie bitte den
nachfolgenden Tabellen/Abbildungen:

BaugréRe A B E F G H L M N P
40 X X - - - = = = X X
53 X X X X X X X X
72 X X X X = - X X X X
89 X X X X — = X X X X
118 X X X X = = X X X X
142 X X X X X X X X X X
168 X X X X X X X X = =
200 X X X X X X X X = =
238 X X X X* X X - - - _
295 X X X X X X - - - _
345 X X X X X X - - - _

* Nur mit Zwischenhilse 180 mm lang lieferbar
L L1
— - H - MIN.
F1 B. .. B
) | I F1
i
i
N i
! i l 727777
owa ouw O wla auw
' | bz 1 ! {
! ) Y 1
! . '
G . . .F_ G
L1 - L2 -
B B B B
g o = —_ _F
i | = et =" i M s %@ [}
| [z = iz | | A
i
ouwg 5w owsx b} a8 o
' ! ! oz
I, S A ' 9 =
=}| =] | =] ,
! e Fq 1 !
G L. 6. = - G| . . A A
L3 - L -
F Y A2 | N A __B__ A _ P
. .B|[B_ | - -y, W A
~F1_ D:l:lg ~F1 ., B
I
Bz—sj@‘_ ety ‘//% =2
L il M
| A EZZY | elerry —wo
olg 2 o v 5 8 =r=>
] T /%I o [ ! 7
e ) 1 =11 722
A= - _
== | == -
. = A _F1 _
==y _F1 P G,

Wellenkupplungen
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GANZSTAHLKUPPLUNG WK-GS

Abmessungen

Abmessungen WK-GS, Bauformen A-F / N-P (alle Ma8e in mm)

Kupp-
lungs-
groBe

40

53

72

89

118

142

168

200

238

295

345

A

45

55

60

75

920

125

160

200

Al

125
125
125
160
160

24,5

34,5
39.5
39.5

40
45
45
45

55

58
60
60

60
75
75

81
90

104
125

140

29 40

69 53

75 705

88 88

104 116

12 1405

13 166,5

15 198,55

20,8 238

28 295

325 345

VB

14

15

19

25

30

39

59

79

D1

18%

22

35

45

60

70

90

110*

120

150

180

max.Bohrung (H7)

D3

18%

28*

35

50

60

70

90*

100

130

140

* D1,D3 max. mit Passfedernut entspr. DIN 6885/3
** Zwischenhulsen H auf Anfrage bis Gesamtlange 2400 mm

D4 D5

75

90

100

125

155

200

20

30

42

60

60

60

60

D6

15

19

25

35

45

60

26

325

47

62.5

82

98

118

141

169

205

254

E1

245

37

48

64

77

90.5

114

135

170

180

43

42

67

82

%

108

F1

24

24

32

40

47

55

64

81

112

133

(S, B0, BV, BN

22

26

VB: Vorbohrung

WY
45 -
5 9
75 13
9 16
105 19,5
11,5 20

H:

Hulsenlange

H**

16
26

30
43
31.2
60
100
140
37.6
70
80
100
140
46.3
100
140
180
55
100
140
180
63.3
100
140
180
71.8
140
180
140
180
250
200
250
224
250
300

50
36.9 60
559 79
88
110.2
139
179
219
127.6
160
98.8 170
190
230
156.3
210
250
290
175
220
260
300
2133
250
290
330
251,8
195 320
360
390
270,8 430
500
520
570
624
432,2 650
700

86.5

120.4

132

163

398

SEITE 14
L2 L3
725 53
1045 70
144,5 110
184,5 150
123 86
133 96
153 116
193 156
165 120
205 160
245 200
171 122
211 162
251 202
187 124
227 164
267 204
244
284 168
286 208
281 =
321 212
391 282
382 =
432 294
476 302
526 352
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Abmessungen
WK-GS mit Schrumpfscheibe, Bauform G-H (alle Maf3e in mm)
G - PR- H#-mn R . .
(- -S- G s :
fg TBog £ = I Bhpd
.——HN i i i 1 1
i
T sz g == t =z
IS 1 ' IS\ 722z ] '
: ) 1 t5d [ e ' ¢ I
e - G H G H
- L _ B L1 N B L1 - N
sl Schrumpf- M D4 1) N P R S Gewinde Tas 2)
. scheibe 5D mm mm mm mm mm mm Nm
groBe .
Groe
65
142 20 90 70 155 69 445 39 M8 30
75
65
168 90 90 70 155 80,5 44,5 39 M8 30
75
80
168 115 115 85 188 87.5 57 50 M10 59
90
65
200 90 90 70 155 95,5 44,5 39 M8 30
75
80
200 115 115 85 188 97 57 50 M10 59
90
85/90
200 130 130 95 215 97 59 52 M10 59
100
85/90
238 130 130 95 215 132 59 52 M10 59
100
105
238 155 155 110 265 133 72 64 M 12 100
115
115
238 165 165 120 290 139 81 71 M16 250
125
160 160 110/115/120 265 168 72 64 M 12 100
205 175 175 125/130/135 300 170 81 71 M16 250
185 185 135/140/145 330 170 96 86 M 16 250
195 195 140/150/155 350 170 96 86 M 16 250
195 195 140/150/155 350 210 96 86 M 16 250
345 220 220 160/165/170 370 210 104 104 M 16 250
250 250 180/190/200 405 213 108 108 M 24 490

" Fertigbohrung Nabe:Toleranzfeld H6; Wellendurchmesser:Toleranzfeld g6

empfohlene Rauhtiefe von Welle und Nabenbohrung:R; < 16 um

2 T, :Schraubenanzugsmoment Spannsatz in Nm

Wellenkupplungen
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GANZSTAHLKUPPLUNG WK-GS SEITE 16
Abmessungen
WK-GS mit Innenspannsatz, Bauform L-M (alle Maf8e in mm)
P1 . _ P
L - - M H - MIN. ¥ —‘ M . P1
= - U -
R = = "
8N
_J T
E r JE I 3 L |
- H -
LS
Kupp- Spann- D5 1) u Vv X P1 T z H L4 L5 Gewinde Tas?
lungs- satz- Nm
groBe groBe
11-12-14 30
53 2614 15-16-18 255 14 135 28.5 40.5 42 23 57.9 81 M4 5
19-20 94
11-12-14 36162 ?1652
72 2614 15-16-18 27,5 14 13.5 30,5 40.5 42 100 62.5 155 M4 5
19-20 140 195
19-20-22 361 (')2 1927 '62
72 3814 24-25-28 33 14 19 39 57 58 73.5 M6 17
30 100 166
140 206
37.6 126.6
19-20-22 70 159
89 3827 24-25-28 44.5 27 19 48,5 57 60 80 97.8 169 M6 17
30 100 189
140 229
37.6 126.6
24-25-28 70 159
89 5227 30-32-35 445 255 19 48,5 70.5 72 80 97.8 169 M6 17
38-40-42 100 189
140 229
32-35-38 111%3 1117663
118 5614 40-42-45 35 16.5 18.5 39 74 80 140 80.4 210 Mé 17
4830 180 250
46.3 134.3
100 188
118 7027 55-60 44 27 19 50 89.5 92 140 98.4 228 M6 17
180 268
24-25-28 15050 1‘9‘?
142 5227 30-32-35 45,5 26,5 19 50 70.5 72 103 M6 17
38-40-42 140 239
180 271
28-30-32 55 174
35-38-40 100 219
142 7237 42-45.48 59,5 36,5 23 65 96.5 98 140 131 259 M8 41
50-55-60 180 299
168 7237 59,5 36,5 23 65 96.5 98 140 132 259 M8 41
42-45-48 180 299
50-55-60
28-30-32
35-38-40 140 259
200 7237 42-45.48 59,5 36,5 23 65 96.5 98 180 134 299 M8 41
50-55-60

Y AuBBendurchmesser Welle: Toleranzfeld h7
2T,,. Schraubenanzugsmoment Spannsatz in Nm
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Berechnungsgrundlagen

Fir die Auswahl einer geeigneten WK-GS KupplungsgréBe wurde
ein vereinfachtes Berechnungsverfahren entwickelt, so dass die
Auslegungshinweise auf Seite 6 des Kataloges hier keine Anwen-
dung finden.

Bei Dimensionierung der WK-GS Kupplung sind folgende Berech-
nungsschritte nétig:

1.Vorauswahl einer geeigneten Kupplungsgrofle
Basierend auf den benétigten Drehmomenten der jeweiligen An-
wendung wahlen Sie aus der Tabelle , Technische Daten” zunéchst

eine WK-GS KupplungsgroBe aus, deren Nenndrehmomente ca.50 %

unterhalb der geforderten Momente liegt.

2. Ermittlung des Verlagerungsfaktors f1:

Die maximalen Verlagerungen, die in den technischen Tabellen be-
schrieben sind, diirfen nicht gleichzeitig auftreten. Somit reduziert
bspw. eine auftretende Winkelverlagerung die max. zuldssigen
Werte der radialen und axialen Verlagerungsmoglichkeiten. Die
jeweils zulassigen Werte kdnnen der auf Seite 06 unter (7) ausge-
druckten Tabelle entnommen werden.

Zunéchst berechnen Sie die gré3tmogliche Winkelauslenkung
Amax (°), die eine Funktion der Winkelauslenkung AKw und der
radialen Auslegung AKr entsprechend der folgenden Formel ist:

Atot. () = Agw + arctan ﬁl_(rB

Die Werte fur H und B (mm) kénnen der Tabelle Abmessungen
(Seite 15-17) entnommen werden.

Mit dem errechneten Wert lesen Sie in Tabelle 1 den zugehérigen
Verlagerungsfaktor f1 ab.

3. Lastfaktor f2:

Bei Einsatz von Elektromotoren / Hydraulikmotoren kann der
Lastfaktor f2 abhdngig vom jeweiligen Maschinentyp der nachfol-
genden Tabelle 2 entnommen werden.

Der Lastfaktor f2 muss angehoben werden:

- f2+1:  fur Maschinen und Verbrennungsmotoren mit
4 oder 5 Zylindern
- f2+0,5: furVerbrennungsmotoren mit 6 Zylindern

(Hydraulikturbinen)
Anwendungen mit 2-fachem Startmoment

4.Temperaturfaktor f3:

Bis zu einer Temperatur von 160 °C gilt f3 = 1. Bei hheren Tempe-
raturen bis 240 °C entnehmen Sie den Temperaturfaktor bitte der
Tabelle 3.

5.Servicefaktor fs:
Der Servicefaktor fs ergibt sich durch Multiplikation der oben
ermittelten Faktoren mit

fs=f1xf2xf3

6. Kupplungsauswahl

Das zu Ubertragende Drehmoment Tz mufl3 jeweils kleiner sein als
der Quotient aus Nennmoment Ty (siehe,Technische Daten”) und
des unter Punkt 5 berechneten Servicefaktors fs:

Te<Ty/fs

SEITE 17
. |
2
18
16 l!
1.4 [
Tabelle 1: 12 ElE s
Verlagerungsfaktor f1 4 ] I -
0 02 04 06 08 1 Atot. [?]
Arbeitsmaschine Lastfaktor
Abfullmaschinen 1,5
Betonmischer 1,7
Draht-/Rohrziehmaschinen 2,5
Drehofen 2,0
Extruder und Mischer 1,75
Generatoren gleichmaBige Last 1,0
Holzbearbeitungsmaschinen 1,5
Kolbenkompressoren 2,5
Kréne und Aufzlige 2,0
Maschinen fiir die Keramikindustrie 2,5
Muhlenantriebe 2,5
Papiermaschinen 2,0
Pressen 3,0
Pumpen fur halbfltissige Materialien bzw. hohe
Tragheitsmomente, Riihrwerke, Zentrifugen 1,75
Pumpen fir leichte Flissigkeiten und geringe
Tragheitsmomente, Ruihrwerke, Zentrifugen 1,0
Pumpen mit Verbrennungsmotor 2,5
Schweil3generatoren 1,75
Textilmaschinen 2,0
Transportbander 1,5
Ventilatoren mit geringen Tragheitsmomenten 1,0
Ventilatoren mit hohen Tragheitsmomenten 2,0
Verpackungsmaschinen 1,5
Walzwerke 2,5
Waschmaschinen 1,7
Werkzeugmaschinen Hauptspindelantriebe 1,75
Werkzeugmaschinen Hilfsantriebe 1,0
Zahnradpumpen 1,5

Tabelle 2: Lastfaktoren f2

3
A

14 -

13 4 o ___

1.2

L%
Tabelle 3:
Temperatur-

Betriebstemperatur

faktor f3 0 60

°C]

Wellenkupplungen
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Berechnungsbeispiel

Muhlenantrieb n =800 '/min Antriebsmoment Tz =800 Nm
Wellendurchmesser D5 = 50 mm
Intermittierender Betrieb ca. 8 Std/Tag

Max. Temperatur 210 °C
Verlagerungen: axial:-
radial: 0,15 mm (AKr)
angular: 0,6° (AKw)
verfligbare Einbauldange: 250-300 mm

Spannsatzlésung ist gewiinscht

Vorauswahl

Aufgrund des geforderten Moments von 800 Nm und dem
bei Muhlenantrieben meist hohen Sicherheitsfaktor wird die
GroRe WG-GS 168 ausgewdhlt.

Verlagerungsfaktor f,

Durch die benétigte Einbaulange von mind. 250 mm wird eine
Gelenkausfiihrung mit Zwischenhdlsen ausgewéhlt, Gesamt-
lange L; =290 mm.

= Atot.(°) =%’ +::lrctanM
=L6O _015 0367°
> + arctan 120-13
= f, aus Tabelle 1: f,=1

Tragheitsmomente/Drehsteifigkeit WK-GS

Eingelenkausfiihrung

Kupplungs-
grofe Tragheits- Drehsteifigkeit

moment

106 kgm2 103 Nm/rad
WK-GS 40 67 14
WK-GS 53 94 110
WK-GS 72 480 140
WK-GS 89 1630 200
WK-GS 118 6078 340
WK-GS 142 13753 500
WK-GS 168 35130 710
WK-GS 200 83848 1260
WK-GS 238 232000 2270
WK-GS 295 6160
WK-GS 345 8680

1) Zwischenldngen sind auf Anfrage bis zu einer Gesamtlange von H =

SEITE 18

3. Lastfaktor:
= aus Tabelle 2 f,=25

4, Temperaturfaktor f;
= aus Tabelle 3 bei 210°Cf;=1,14

5. Servicefaktor f,
f=fixf,xf;=1x25x1,14
=285
6. Kupplungsauswahl

Tg <T\/fs
<2200/2,85
T <912,28 Nm

Ausgewadhlt: WK-GS 168 Ausfiihrung H mit Spannsatz 7237
fur Wellendurchmesser 50 mm

Bestellbeispiel:

WK-GS 168M/H140/SP7237/D5 50

Zwischenhtlse Zweigelenkausfiuhrung

Lange H1
Tragheits- Drehsteifigkeit
moment
min/max 106 kgm2 103 Nm/rad
mm
16 70 7
26 121 5
30 184 56
43 312 41
31,2 786 71
140 2313 40
37,6 3010 100
140 7248 80
46,3 12577 170
180 25973 141
55 29206 252
180 59419 216
100 67924 327
180 133271 301
140 163536 587
180 287783 573
140 621690 1068
250 675220 1019
200 2787
250 2698
224 3993
300 3847

2400 mm moglich.
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F'EIWERBRIP® KurPPLUNG WK-PG

Die 3-teilige Kupplung WK-PG ist eine formschlissige, elastische Ausgleichskupplung, die
sich durch kompakte Bauweise und giinstiges Preis/Leistungsverhéltnis seit Jahrzehnten
in verschiedensten Einsatzbereichen bewahrt hat. Einsetzbar im kleinen bis mittleren
Drehmomentbereich kénnen auch gréfere Fluchtungsfehler durch die besonders fle- %
xiblen PU-/Neoprenmanschetten ausgeglichen werden; durch Resistenz gegen Feuchtig- WERGRIP
keit, Ole und Schmutz garantiert die WK-PG Kupplung einen langjahrigen, wartungsfreien S S6SF .
Einsatz in Temperaturbereichen von -30 °C bis 70 °C. SwepriP |

S6SF

Besondere Merkmale:

- B o E
- kompakte Bauweise, preiswertes Antriebselement, i
- steckbar, einfache Montage, !
- Ausgleich groBer Fluchtungsfehler moglich, = |~ ‘_'I o
- dampfungsfahige Manschetten wahlweise aus PU/Neopren g .
bei GroBe 33-56, i -
- unempfindlich gegen Ole, Schmierstoffe, Schmutz, — : U
- Uberlastschutz durch Manschettenbruch. E 1 o
— h W
Leistungsdaten
Kupplungs- Drehzahl 1) Nennmoment maximales Moment zuldssige Verlagerungen
dicke nmax ™ ™ Axial Radial Winkel
min -1
SP SR SP SR DKa DKr DKw
Nm Nm Nm Nm mm mm °
WK-PG 11 5000 0,3 = 0,42 = 0,75 04 5
WK-PG 21 4500 1,3 - 1,8 = 0,75 0,6 5
WK-PG 33 4300 2,7 4,6 4 6 1 0,7 6
WK-PG 43 4000 7,5 10,5 104 14,5 1 0,8 6
WK-PG 56 3750 18,7 30 30 48 1,5 1 6,5
WK-PG 66 3500 = 38 = 61 1,5 2 7
WK-PG 76 3200 - 104 - 166 2 2,5 7.5
ot Manschetten Nabenkorper Gewinde- Gewicht
BestNr. A B C  BestNr. D E vB2)  dmax3)  F G stifte 9
SP11 11SP 24,5 13,5 17,5 10ES 18,0 55 3,0 9,5 0,5 3,0 M3 30
SP21 21SP 56,0 40 28,5 20ZN 30,0 8,0 8,0 12,7 2 4,0 M5 140
SP33 33SP/SR 59 40 38/36,5 30ES 36,5 9,5 8,0 15,9 2 5,0 Mé 250
SP43 43SP/SR 59 40 45/44,5 40ZN 45,0 9,5 8,0 22,2 2 5,0 M6 400
SP56 56SP/SR 62 40 57/58,5 50AN 53,0 11,0 - 30,2 2 6,0 M8 320
SR66 66SR 69 41 74,0 60AN 70,0 14,0 = 35,0 3 7,0 M8 650
SR76 76SR 88 55 89,0 70AN 83,0 16,5 = 41,3 4 9,0 M10 1200
SR86 86SR 89 55 102,00 80ES 95,5 17,00 - 47,6 5 9,00 3/8" 3000
2) vg =Vorbohrung AN = Aluschmiedeteil SP = Polyurethanmanschette
3) dmax = max.Fertigbohrung zzgl. Nut nach DIN 6885 ZN = Zinkdruckguss SR =Neoprenmanschette
4) Bei SR-Ausflihrung fertigungsbedingte SF = interne WF-Bezeichnung (entspr.SR)
AuBendurchmesserschwankungen moglich ES =Sintereisen
Bestellbezeichnung (Beispiel WK-PG 43)
Beschreibung Bezeichnung Beschreibung Bezeichnung
Kupplung vorgebohrt 43 SP VB bzw.43 SRVB Kupplungsmanschette 43 SP bzw.43 SR

Kupplung mit Fertigbohrung 43 SR 10H7/N 12H7/N Kupplungsendsttick 40 ZN

Wellenkupplungen
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EurRO-GRIP™ KUPPLUNG WK-EG

Die kompakte dreiteilige Euro-Grip™ Kupplung WK-EG besteht
aus 2 verzahnten Aluminium-Endstticken - sowie einer innen-
profilierten, steckbaren Neoprenmanschette. Das torsionsflexible
Zwischenstiick weist aulBergewdhnlich hohe Dampfungswerte
auf und kann damit kritische Schwingungen und Resonanzen
wirkungsvoll absorbieren. Durch optimierte Materialabstimmung
kdnnen Fluchtungsfehler in groBen Toleranzbereichen ausge-
glichen werden; Uberlastzustande kénnen durch sogenannte
OGEE-Kennlinien am Umfang der Manschette rechtzeitig erkannt
werden.

Besondere Merkmale:

- kompakte, steckbare Kupplung,

- hervorragende Dampfungsleistung,

- Spielfreiheit,

- Ausgleich groBer Fluchtungsfehler durch torsionsflexible
Manschette,

- Anzeige von Uberlastzustinden,

- Temperaturbereich -25 °C bis 100 °C,

- optional mit Spannsatz erhaltlich.

Leistungsdaten
Drehzahl 1) Nenn- Torsions-
moment steife
Kupplungs- Nimax Tkn
groBe

min ! Nm Nm/rad
WK-EG 19 7000 18 700
WK-EG 28 5000 70 2000
WK-EG 42 4500 150 7000
WK-EG 48 3800 300 12000
WK-EG 60 3500 500 15000

1) bei héheren Drehzahlen nehmen Sie bitte Riicksprache mit unserer Anwendungstechnik

Abmessungen (alle Angaben in mm)

wnes L aaa

WK-EG 19 9 22 47 28 46

WK-EG 28 18 32 60 38 77

WK-EG 42 24 38 80 48 102

WK-EG 48 30 48 94 58 126

WK-EG 60 46 60 105 65 150
2) Vg =Vorbohrung

3)d,x = max.Fertigbohrung zzgl. Nut nach DIN 6885

4) G.x = abhadngig von gewdhlter Spannsatztype SPK Mal3 G ohne Schraubenkodpfe

Bestellbezeichnung

Beschreibung

KupplungsgroBe WK-EG 19

Kupplung mit WK-EG 19 SPK 10H7/N 12H7/N
Spannsatz D, D,

Kupplung mit WK-EG 19 10H7/N 12H7/N

Fertigbohrung

Bezeichnung

D, D,

SEITE 20

Dampfung

v
1,4
1,7
1,2
1,6
1,4

42
72
96
118
136

Beschreibung

9,5
11
16
18
20

Axial
AKa

— [y,

Kupplung mit Vorbohrung

Kupplungsendsttick
Kupplungsmanschette

ubhbdMBAN T

zulassige Verlagerungen

Radial Winkel
AKr AKw
mm °

1 5
1 5
1 5
1 5
1 5

Gewicht (g) 5)

Grax Manschette Endstiicke
86 35 44
100 106 182
120 225 426
144 410 812
160 715 1145

Bezeichnung
WK-EG 19VB
WK-EG 19 ES
WK-EG 19 M
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Die Endstticke (Material AIMgSi1) werden mit Vorbohrung entsprechend Tabelle Abmessungen WK-EG bevorratet. Wahlweise kénnen
WK-EG Kupplungen daher mit Vorbohrung, Fertigbohrung und Nut nach DIN 6885 oder auch zylindrischen Spannsé&tzen SPK ausgelie-
fert werden.

OGEE " - Linien:

Die OGEE-Linien, die am Umfang der Manschette aufgedruckt sind,

stellen Belastungsindikatoren dar, die eine Beurteilung der jewei- Kupplungs- Drehmoment (Nm)

ligen Drehmomentbeaufschlagung gestatten. Wird die Kupplung groBe c B A
im Betrieb mit einer Stroboskoplampe in der entsprechenden 19 0 18 30
Frequenz angeblitzt, lasst sich die momentane Belastung jeweils 28 0 70 110
anhand der geraden Linien A, B oder C abschéatzen. Die gerade 42 0 150 250
Linie C entspricht hierbei einer Ruhelage (keine Drehmomentii- ‘6‘2 g 288 ggg

bertragung), die gerade Linie B einer Drehmomentbeaufschla-
gung mit dem Nennmoment; eine gerade Linie A weist auf eine
Beanspruchung mit einem Uberlastmoment Ty, hin.

OGEE-Linien bei Null-Belastung OGEE-Linien bei Uberlastung

Vibrationsdampfung:

WK-EG-Kupplungen besitzen eine hohe Dampfungsleistung
und eignen sich daher besonders fiir den direkten Antrieb von
Pumpen und Kompressoren.Vor allem diese hohe Dampfungslei- 20
stung wird bei der Konstruktion von Direktantrieben geschatzt, bei
denen Resonanzen ein wesentliches Problem darstellen. Ebenfalls
ist die Kupplung gerade durch ihre Spielfreiheit im Umkehrpunkt
hervorragend fir Linearantriebe geeignet, bei denen Positionie-
rung und Wiederholgenauigkeit von entscheidender Bedeutung
sind. Die Dampfungskoeffizienten geben - basierend auf der Norm
DIN 740 Teil 2 - Kennwerte fir die Vibrationsenergie an, die von der
Kupplung absorbiert werden kann.Nebenstehend ist ein Vergleich
mit weiteren Produkten aus dem Bereich der flexiblen Kupplungen
dargestellt.

Dampfungsfaktor ¥

1,8
1,6 4
1,4 4
1,2 4
1,0 4
08
06 1 —

0,2 I

WKEG Tvre SURE-Flex ® Soider

Quelle:Tyre-Kupplung (Fenner Katalog 300-89, Seite 4), SURE-flexO Kupplung (BROOK Hansen Katalog 9703, Seite S9) und Spider-Kupp-
lung (KTR RotexO Katalog 11/96, Seite 4. SURE-flexQist eine eingetragene Schutzmarke der T.B.Wood's Sons Company Chambersburg, PA.
(U.S.A.), RotexO ist eine eingetragene Schutzmarke der KTR Kupplungstechnik GmbH, Rodder Damm, Deutschland.

1) Patent angemeldet

Wellenkupplungen
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ELASTISCHE KLAUENKUPPLUNG WK-EL

Die 3-teilige, kompakte Klauenkupplung WK-EL besteht aus gegossenen Nabenkdrpern,
deren Mitnehmer Uber einen elastischen Zwischenring miteinander verbunden sind. Die
leistungsoptimierte Materialkonstruktion des Polyurethan-Elastikelementes gewahrleistet
einen sehr laufruhigen und schwingungsabsorbierenden Einsatz; neben der Durchschlag-
sicherheit bietet auch der hohe Verlagerungsausgleich entscheidende Vorteile gegeniiber
vergleichbaren Kupplungstypen. 8 Baugréen (wahlweise mit Vorbohrung/Fertigbohrung
plus Nut) stehen im Drehmomentbereich von 19 bis 900 Nm zur Verfligung, bei gréf3eren
Drehmomenten stehen weitere Kupplungsgréen zur Auswahl.

Besondere Merkmale:

. | -—
- robustes, preiswertes Antriebselement, I
- einfache Montage, H _ l
- gute Dampfungsfahigkeit,
- durchschlagsicher, }
- elektrisch isolierend, i :
- Temperaturbereich - 30° bis + 80 °C. 5 o
h=]
! ;
¥
1 L
—— B- - d— —— ': —
Leistungsdaten
Drehzahl 1) Nenn- Tragheits zulassige Verlagerungen
moment moment
Kupplungs- Nimax Tkn Axial Radial Winkel
groe AKa AKr AKw
min ! Nm 106 kgm? mm mm °
WK-EL 50 12.000 19 100 +0,5 0,5 1,5
WK-EL 67 10.000 32 200 +0,5 0,5 1,5
WK-EL 82 8.000 70 500 +1 0,5 1,5
WK-EL 97 7.000 140 1.200 +1 0,5 1,5
WK-EL 112 6.000 220 2.500 +1 0,7 1,2
WK-EL 128 5.000 350 5.500 +1 0,7 1,2
WK-EL 148 4.500 550 10.000 +1 0,7 1,2
WK-EL 168 4.000 900 22.000 +1,5 1 1,2
1) bei hdheren Drehzahlen bitte Ricksprache nehmen
Abmessungen (alle Angaben in mm)

K“‘g"r’gf’;gs' VB2 diu? A B C D E F Gewicht (g) 5)
WK-EL 50 8 20 52 25 13 50 33 2+0,5 0,4
WK-EL 67 9 30 63 30 15 67 46 25+05 0,9
WK-EL 82 12 35 83 40 24 82 53 3+1 1,6
WK-EL 97 14 45 103 50 30 97 69 3+1 3
WK-EL 112 14 50 124 60 38 112 79 351 5
WK-EL 128 14 60 144 70 45 128 920 35+1 8
WK-EL 148 14 70 164 80 52 148 107 351 13
WK-EL 168 18 80 180 88 54 168 124 351 19

2) vg =Vorbohrung

3)dmax = max.Fertigbohrung zzgl.Nut und DIN 6885

Bestellbezeichnung

Typ d, d, Beschreibung
WK-EL50 8% /N 10H /N Kupplung mit Fertigbohrung und Nut
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DREHELASTISCHE KUPPLUNG WK-DN

Die WK-DN-Kupplung ist eine steckbare Klauenkupplung mit
elastischen Kupplungspaketen zum Ausgleich axialer, radialer und
winkliger Verlagerungen. Sie arbeitet stof3- und schwingungs-
dampfend. Die Kupplung entspricht der DIN 740 und ist fiir die
horizontale sowie vertikale Einbaulage geeignet. Werkstoff: GG.
Zuldssige Umgebungstemperaturen -30° bis +80 °C. WK-DN
Kupplungen der Bauart A ermdglichen das Auswechseln der Gum-
mipakete ohne axiale Verschiebung der Wellen.

Besondere Merkmale:

- gute Dampfungseigenschaften,
- hohe Verlagerungen und Durchschlagsicherheit,
- einfache Montage.

Leistungsdaten
Drehzahl Kupplungsgrée
[ 58 68 80 95 110 125 140 160 180 200 225 250 280
min-! Nenn-Leistung Py in kW
10 0,02 0,036 0,063 0,11 0,17 0,25 0,36 0,59 0,9 14 2,1 2,9 4,1
12,5 0,025 0,044 0,078 0,13 0,21 0,31 047 0,73 1,2 1,8 2,6 3,7 51
16 0,032 0,057 0,1 0,17 0,27 0,4 0,6 0,95 1,5 2,2 33 4,7 6,5
20 0,04 0,071 0,13 0,21 0,34 0,5 0,75 1,2 1,8 2,8 4,2 59 8.2
25 0,05 0,089 0,16 0,26 0,42 0,63 0,94 1,5 23 35 5,2 7,3 10
31,5 0,063 0,11 0,2 0,33 0,53 0,79 1,2 1,9 2,9 4,4 6,6 9,2 13
40 0,08 0,14 0,25 0,42 0,67 1 1,5 23 3,7 5,6 84 11,5 16,5
50 0,1 0,18 0,31 0,52 0,84 1,2 1,9 29 4,6 7 10,5 14,5 20,5
63 0,13 0,22 0,4 0,66 1 1,6 24 3,7 5,8 8,8 13 18,5 25,5
80 0,16 0,28 0,5 0,84 13 2 3 4,7 74 11 16,5 23,5 32,5
100 0,2 0,36 0,63 1,1 1,7 2,5 3,8 59 9,2 14 21 29,5 41
125 0,25 0,44 0,78 13 2,1 3,1 4,7 7,3 11,5 17,5 26 37 51
160 0,32 0,57 1 1,7 2,7 4 6 9,4 14,5 22,5 335 47 65
200 04 0,71 13 2,1 34 5 7,5 11,5 18,5 28 42 59 82
224 0,45 0,8 1,4 2,3 3,8 5,6 84 13 20,5 31,5 47 65 91
280 0,56 1 1.8 29 4,7 7 10,5 16,5 26 39 59 82 115
315 0,63 1,1 2 33 53 79 12 18,5 29 44 66 92 130
400 0,8 1.4 2,5 4,2 6,7 10 15 235 37 56 84 115 165
500 0,99 1,8 3,1 5,2 84 12,5 19 29,5 46 70 105 145 205
630 13 2,2 4 6,6 10,5 15,5 23,5 37 58 88 130 185 255
730 1,5 2,6 4,6 7,6 12 18,5 27,5 43 67 102 153 215 300
750 1,53 2,7 4,7 7,8 12,5 19 28,5 44 69 105 157 220 305
800 1,6 2,8 5 8,4 13,5 20 30 47 74 110 165 235 325
950 1,9 34 6 9,9 16 24 36 56 87 133 200 280 390
980 1,93 35 6,2 10 16,5 24,5 37 57 90 137 205 290 400
1000 2 3,6 6,3 10,5 16,7 25 38 58 92 140 210 295 410
1120 2,2 4 7 11,5 19 28 42 66 103 155 235 330 460
1250 2,5 4,4 7,8 13 21 31 47 73 115 175 260 365 510
1430 2,8 51 9 15 24 36 54 84 130 200 300 420 585
1600 3,2 57 10 16,5 27 40 60 94 145 225 335 470 650
1750 35 6,2 11 18,5 29 44 66 103 160 245 365 510 715
2000 4 71 12,5 21 34 50 75 117 185 280 420 585 815
2500 5 8,9 15,5 26 42 63 94 146 230 350 525 735
2940 58 10,5 18,5 31 49 74 110 172 270 410 615
3150 6,3 11 20 33 53 79 115 185 290 440
3500 7 12,5 22 37 59 88 132 205 320
4000 8 14 25 42 67 100 150 235

5000 9,9 17,5 31 52 84 125

Wellenkupplungen
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Bauart B 2-teilig Bauart A 3-teilig

Abmessungen (alle Angaben in mm)

Bau- Dreh- Nenn- Fertig-Bohrung Abmessungen Trag- AG? Gewicht zuldssige
Kupp- art  zahl mo- heits- Verlagerungen
lungs- ment mo-
groBe Niax Tkn d ment
Teil Teil Axial Radial Winkel
D Teil 1 Teil2/4 1 2/4 DK, DK, DK,
min’ Nm  min. max. min. max. M D A B C L S 10%kgm? kg mm mm °
58 B 7.500 19 -y 19 ) 24 58 40 _ 20 8 20 3 100 4 0,4 0,2 0,2 0,15
68 B 7.000 34 - 24 ) 28 68 50 _ 20 8 20 3 200 5 054 0.2 0,2 0,15
80 B 6.000 60 (-) 30 ) 38 80 68 _ 30 10 30 3 600 6 13 0,2 0,2 0,12
95 B 5.500 100 (-) 42 ) 42 76 76 _ 30 12 35 3 1.300 6 2,2 0,2 0,2 0,12
110 B 5.300 160 (-) 48 ) 48 86 86 _ 34 14 40 3 3.000 6 33 0,2 0,2 0,1
125 B 5.100 240 (-) 55 ) 55 100 100 _ 36 18 50 3 6.000 6 52 025 0,25 0,1
B 140 B 4.900 360 (-) 60 ) 60 100 100 _ 34 20 55 3 7.000 6 5,6 0,25 0,25 0,1
160 B 4.250 560 () 65 ) 65 108 108 _ 39 20 60 4 10.000 7 7.8 0,3 0,3 0,1
180 B 3.800 880 (-) 75 ) 75 125 125 _ 42 20 70 4 20.000 8 11,5 0,3 0,3 0,1
200 B 3400 1.340 (-) 85 ) 85 140 140 _ 47 24 80 4 40.000 8 16 0,3 0,3 0,09
225 B 3.000 2.000 () 90 () 90 150 150 _ 52 18 90 4 70.000 8 20 035 0,35 0,09
250 B 2750 2.800 46 100 46 100 165 165 _ 60 18 100 6 120.000 8 29 035 0,35 0,08
280 B 2450 3900 49 110 49 110 180 180 _ 65 20 110 6 180.000 8 38 04 04 0,08
110 A 5.300 160 (-) 48 () 38 86 62 33 34 20 40 3 3.000 6 3 0,2 0,2 0,1
125 A 5.100 240 (-) 55 ) 45 100 75 38 36 23 50 3 5.000 6 4,8 0,25 0,25 0,1
140 A 4.900 360 () 60 () 50 100 82 43 34 28 55 3 8.000 6 6 025 0,25 0,1
160 A 4.250 560 () 65 () 58 108 95 47 39 28 60 4 14.000 7 8,4 0,3 0,3 0,1
A 180 A 3.800 880 (-) 75 ) 65 125 108 50 42 30 70 4 25.000 8 12 0,3 0,3 0,1
200 A 3400 1340 () 85 ) 75 140 122 53 47 32 80 4 40.000 8 17 03 03 0,09
225 A 3.000 2.000 () 90 () 85 150 138 61 52 38 90 4 80.000 8 23 035 0,35 0,09
250 A 2750 2.800 46 100 ) 95 165 155 69 60 42 100 6 130.000 8 31 0,35 0,35 0,08
280 A 2450 3900 49 110 54 105 180 172 73 65 42 110 6 200.000 8 41 04 04 0,08

1) bei héheren Drehzahlen bitte Riicksprache nehmen
2) Anzahl der Gummipakete

Bestellbezeichnung

Typ Bauart Teil 1 Teil 4

Sonderausfithrungen mit Zwischenhiilse sind
WK-DN 80 B 207 30H7

auf Anfrage lieferbar.
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BOLZENKUPPLUNG WK-0O

Diese drehelastische, durchschlagsichere
Bolzenkupplung ist eine robuste, langjéhrig
bewahrte Kupplungsausfiihrung, die vor
allem bei Dampfung von extremer Stof3-
belastung und groBen Drehschwingungen
eingesetzt wird; bevorzugte Anwendungs-
gebiete sind hierbei Lifter-, Ventilator- und
Schwerlastantriebe. Gewebeverstarkte,
hochfeste ballige Puffer aus Perbunan
sorgen fur einen langjdhrigen und zuver-
ldssigen Einsatz in Féllen von Axial-, Radial-

Besondere Merkmale:

- hohe Dampfungs- und Ubertragungslei-
stung bei kompaktem Bauvolumen,

- Begrenzung von Drehschwingungs-
amplituden durch Verlagerung der
System-Eigenfrequenz in beim Betrieb
unkritische Bereiche,

- leichte Montage in jeder Einbaulage,

SEITE 25

und Winkelverlagerungen.

Die Bolzenkupplung WK-O ist erhiltlich -
in Grauguss (GG25) oder bei hoheren
Geschwindigkeiten (ab ca.30 m/s) auch

in Stahl (Bauart ST). Die gewahlte Kon-
struktion ermdglicht durch die steckbare -
Ausfiihrung eine leichte Montage und auch
radiale Demontage von Maschinenteilen

bei ausgebauten Puffern und Bolzen. -

Austausch der Puffer und Bolzen ohne
Versetzen oder Demontage von Maschi-
nenteilen,

geringe Tragheitsmomente durch kom-
pakte Abmessungen,

Kupplungen bis 1.300.000 Nm in
abgestufter Baugrof3e sind auf Anfrage
erhaltlich.

Leistungsdaten
max. Drehzahl Nenndreh- Tragheitsmoment zuldssige Wellenverlagerungen® Gewicht
Kupplungs-  Bauart ST  Bauart GG moment Axial Radial Winkel Teil 1 Teil 2
groBe Nimax Nimax Tun Bauart ST Bauart GG DK, DK, DK,

min ! min ! Nm kgm? kgm? mm mm ° kg kg
WK-0 105 10000 7000 200 0,002 0,002 2 0,18 0,1 0,96 1,2
WK-0 125 9000 6000 350 0,006 0,006 2 0,21 0,1 1,6 19
WK-0 144 7800 5250 500 0,009 0,009 2 0,24 0,1 1,9 2,7
WK-0 162 6900 4650 750 0,024 0,020 3 0,27 0,1 2,9 4,1
WK-0178 6300 4200 950 0,036 0,036 3 0,30 0,1 4,0 5,9
WK-0 198 5600 3750 1300 0,054 0,051 3 0,33 0,1 5.9 73
WK-0 228 4900 3300 2200 0,115 0,109 3 0,38 0,1 7,7 12,3
WK-0 252 4400 3000 2750 0,194 0,177 3 0,42 0,1 10,8 15,9
WK-0 285 3900 3650 4300 0,36 0,33 3 0,48 0,1 16,5 23,7
WK-0 320 3500 2350 5500 0,46 0,44 3 0,53 0,1 234 32
WK-0 360 3100 2100 7800 1,16 1,10 3 0,59 0,1 33 48
WK-0 400 2800 2050 12500 1,84 1,72 3 0,65 0,1 55 55
WK-0 450 2500 1800 18500 3,40 3,20 3 0,74 0,1 82 82
WK-0 500 2200 1600 25000 5,80 2,40 3 0,82 0,1 106 106

1) Die angegebenen maximalen Wellenverlagerungen diirfen jeweils nur einzeln auftreten. Bei einer Verlagerung-Kombination missen
diese Werte reduziert werden. Die Angaben gelten nur bis zu einer Drehzahl von n=600 min-'. Bei hoheren Drehzahlen muss eben-
falls eine Reduzierung der zuldssigen Versatzraten vorgenommen werden.

Die Wuchtqualitat liegt bei Q16 (DIN 740) fur v < 30m/s. Bei groBeren Umfangsgeschwindigkeiten wird Wuchtgtte Q 6,3 empfohlen
(bei Bestellung mit angeben).

Wellenkupplungen
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BOLZENKUPPLUNG WK-O SEITE 26
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GroBe 105 - 360 GrofBe 400 - 500
Abmessungen (alle Angaben in mm)
Kupplunas- Bauart ST Bauart GG
p’;’éseg d, d, d, d, A B ¢ G D E F G H
9 min.  max. min. max. min. max. min. max.
WK-01052 - 32 - 38 10 32 10 38 92 45 53 59 105 13 2 12 30
WK-01252 - 40 - 48 14 40 14 48 102 50 65 68 125 16 2 15 35
WK-0144 18 50 18 60 18 45 18 55 112 55 76 84 144 16 2 15 35
WK-0162 22 55 22 65 22 50 22 60 122 60 85 92 162 20 2 18 40
WK-0178 24 70 24 75 24 60 24 70 142 70 102 108 178 20 2 18 40
WK-0198 28 80 28 85 28 70 28 80 162 80 120 128 198 20 2 18 40
WK-0228 28 85 28 95 28 80 28 90 182 90 129 140 228 26 2 24 50
WK-0252 38 100 38 110 38 20 38 100 202 100 150 160 252 26 2 24 50
WK-0285 48 110 48 120 48 100 48 110 223 110 164 175 285 32 3 30 60
WK-0320 55 125 55 130 55 110 55 120 253 125 180 192 320 32 3 30 60
WK-0360 65 135 65 140 65 120 65 130 283 140 200 210 360 42 3 42 75
WK-0400 75 150 75 150 75 140 75 140 323 160 230 230 400 42 3 - 75
WK-0450 85 170 85 170 85 160 85 160 364 180 260 260 450 52 4 - 90
WK-0500 95 190 95 190 95 180 95 180 404 200 290 290 500 52 4 - 20
1) Nuten nach DIN 6885/1
Einzelteile der Kupplungen 1 5 3 4 6 2
1 Kupplungsnabe
2 Kupplungsnabe
3 Bolzen . ]
4 Puffer
5 Scheibe DIN 1440 // &
6 Sechskantmutter DIN 985
Ab GroBe 400 sind Puffer wechselseitig eingebaut.

Bestellbezeichnung

Typ Ausfiihrung Teil 1 Teil 2 Werkstoff
WK-0144 Stahl 35H7/N 35H7/N Stahl
WK-0144 - 35H7/N 35H7/N Grauguss
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WF-RUTSCHNABE

Die konventionelle WF-Rutschnabe stellt ein seit Jahrzehnten bewadhrtes Antriebselement  Besondere Merkmale:
dar und ist fuir Standardantriebe eine ideale Uberlastsicherung im Leistungsbereich von

0,5 - 1.360 Nm (auf Anfrage bis 6.200 Nm).Insgesamt stehen standardmaBig 6 Rutschna- - Einfacher Einbau
bengrof3en zur Verfligung, die aus Stahl gefertigt werden; alle Ausfiihrungen sind ober- - GroBer Drehmomentbereich
flachengeschiitzt und hierbei standardmaBig galvanisch verzinkt und blau passiviert. Die - Minimale Wartung
WEF-Rutschnabe zeichnet sich vor allem durch leichte Montage und grof3e Zuverlassigkeit - Wirtschaftlich
aus. - Kompakt

- Zuverlassig

- Hohe Lebensdauer
- Stufenlose Drehmomenteinstellung
- Asbestfreie Reibscheiben

\ -
rAns ]
(el
R,
]
Y

FT 120: bis 10 Nm FT 180: bis 20 Nm
D C
max.
;B\
Y : = :]L
i
H
!
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& NN
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8 B

FT 250/350: bis 68/180 Nm FT 500/700: bis 600/1360 Nm

Wellenkupplungen
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Leistungsdaten

Nm' Nm. Vorb.  max. A B max. D E E G Sw
E Eg:; ?’5 : g 55 10 30 31 6 85 16 225 27 21,0505
g 128:; j ;g 75 20 45 33 9 85 30 3 25 41 34,05+005
E ;282; 1‘71 2; 95 22 64 48 9 16 35 5 4 50  41,33+005
E ;gg:; 4218 1:8 175 25 90 62 16 19 42 5 4 60  49,28+005
g Zgg:; 138 zgg 195 40 127 76 16 22 63 5 4 - 73,1+005
E ;88:; ;;g 1?28 24 60 178 98 29 24 95 6 5 - 104,88+005

SEITE 28

Drehzahl Gewicht
(min™) (kg)
10000 0,15

8500 0,35
3000 0,5
2500 11
1600 3,0
1200 6,8

* Die angegebenen Drehzahlen gelten fiir den Einsatz der Rutschnaben ohne Schlupf. Die Uberlastkupplung sollte stets an den
langsam laufenden Antriebselementen eingesetzt sein, da sonst bei Durchrutschvorgangen ohne direkte Motorabschaltung die

Reibbelédge vergliihen. Abhangig von der BaugroRe liegt die max. Schlupfdrehzahl zwischen 250-700 min-'.

Abmessungen (alle Angaben in mm)

Kleinstmogliche Kettenrader
Lieferbare Buchsenlangen (mm)"2

Typ MaR ,C* bei Bestellung angeben) 3/8 1/2 5/8 3/4 1 11/4 11/2
Zéhnezahl
FT 120 4,2 13
FT 180 4,2 18 14
FT 250 10,3;14,0 25 20 16
FT 350 14,0;16,0; 21,1 33 26 21 18 15
FT 500 13,7;16,0; 21,1 35 29 25 19
FT 700 20,6 48 39 33 26 21 18
1) Falls ndhere Angaben fehlen, wird die Eine ausfuhrliche Einbauanleitung mit
fettgedruckte Lange geliefert. Einstellung und zugehdrigen Dreh-
2) Die optimale Buchsenldnge errechnet momentwerten liegt bei Auslieferung der
sich mit 1,5 x Reibscheibendicke + Kupplung bei.

Breite des Einbauteils.
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EINLEITUNG

WEF-Freildufe sind bewéhrte Antriebselemente im Anlagen- und
Maschinenbau. Der Freilauf als selbstschaltendes Maschinenele-
ment ist herkdmmlichen L&sungen vor allem durch seine hohe
Betriebssicherheit und hohe Schaltgenauigkeit tiberlegen.
WF-Freilaufe haben besondere Eigenschaften:

In der einen Drehrichtung besteht keine Verbindung zwischen
Innen- und Au3enring; der Freilauf lauft frei.In der anderen
Drehrichtung besteht eine feste Verbindung zwischen Innen- und
AuBenring.

In seiner Funktion als Uberholkupplung 16st der Freilauf automa-
tisch die Verbindung, wenn der getriebene Teil schneller lauft als
der treibende Teil.

Als Schaltfreilauf ermdglicht er die Umwandlung einer alternie-
renden Bewegung in eine Drehbewegung.

Genutzt als Riicklaufsperre, gestattet der Freilauf eine Drehbe-
wegung nur in eine Richtung.Wahrend des Betriebes lduft dieser
standig leer.Wird die Anlage abgeschaltet, verhindert der Freilauf
eine rucklaufige Bewegung.

Freildufe konnen im gesamten Anlagen- und Maschinenbau wirt-
schaftlich eingesetzt werden.
Beispiele hierzu sind u.a.:

- der Einsatz in Duktorantrieben von Offset-Druckmaschinen
- der Einsatz als Rucklaufsperre in Férderanlagen

- der Einsatz zum Drehzahlausgleich in Transportanlagen

- der Einsatz als Schaltelement in Textilmaschinen

- der Einsatz als Uberholkupplung in Verpackungsmaschinen

und der Einsatz in Sdmaschinen und Diingerstreuern, wobei sie
hier als Ersatz von Untersetzungsgetrieben dienen.

TECHNISCHE DATEN
UND INFORMATIONEN

Grundformen

Es stehen zwei Grundformen zur Verfligung; fir die Wahl der richti-

gen Grundform ist die Leerlaufdrehzahl maf3gebend.

1. Klemmrollenfreildufe fir niedrige bis mittlere Leerlaufdreh-
zahlen,
2. Klemmkaorperfreildufe fir hohe Leerlaufdrehzahlen.

Unsere Freildufe werden in ungelagerter und gelagerter Ausfih-
rung gefertigt. Die System-Freildufe konnen mit verschiedenen
Flanschen, Deckeln und elastischen Kupplungen kombiniert
werden.

Alle géngigen Bauformen mit den wichtigsten technischen Daten
kénnen der Bauart-Ubersicht auf Seite 05 entnommen werden.
Eine Gesamtubersicht samtlicher lieferbaren Freilauftypen istin
der faltbaren Seite im hinteren Einband aufgefiihrt.

Bei den einzelnen Freilauftypen sind fir Sonderanwendungen
verstarkte Ausfiihrungen lieferbar.

Bitte fragen Sie unsere Anwendungstechnik.

SEITE O3

Konstruktionsaufbau

Klemmrollen-Freildufe

Einzeln angefederte Klemmrollen bewirken einen standigen
Kontakt zwischen Freilaufinnen- und au3enring, um bei Drehung
eine sofortige Drehmomentulbertragung zu gewahrleisten. Diese
robuste, vielseitige Bauart kann als Uberholkupplung, Schaltfrei-
lauf oder Ricklaufsperre eingesetzt werden. Die groBtmagliche
Uberholdrehzahl wird erreicht, wenn der AuBenring tGberholt. Wir
empfehlen diese Ausflihrung fir hohe Schaltgenauigkeit. Wird
eine besonders hohe Genauigkeit verlangt, muss die starkere
Anfederung Typ, V" vorgesehen werden.

Klemmkaorper-Freildaufe

Einzeln angefederte Klemmkorper befinden sich zwischen einem
Innen- und AuB3enring. Dreht der AuBBenring im Uhrzeigersinn
(siehe Abb.), stellen die Klemmbk®érper eine kraftschlissige Verbin-
dung zwischen den beiden Klemmflachen her. Die Klemmkérper,
die in einem Kafig gefiihrt sind, ermdglichen - abhédngig von der
Bewegung - Drehmomentubertragung oder Leerlauf der Ringe.
Die Ausfiihrung von Klemmkorpern und Kéfig kann den ver-
schiedensten Anforderungen an den Freilauf angepasst werden.
So ist es zum Beispiel moglich, fur den Leerlauf Klemmkérper zu
verwenden, die entweder im Kontakt mit den Ringen bleiben oder
beriihrungsfrei tberholen.

Bei Anfragen und Bestellungen fiillen Sie bitte das beigefligte Projekt-
datenblatt (siehe Anhang) aus, damit wir eine fiir lhren Antriebsfall
angepasste Vorteilslosung auswahlen kénnen.

Industriefreilaufe
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UBERSICHT LIEFERBARER BAUARTEN

ASK AL/ALP

CSK/CSK..P GFR/GFRN

CSK..2RS

GFK

Ki

AS (NSS)

ASNU (NFS) FSO

AE HPI

AA

NF

NFR (ANR-ANG)

DC

BAT RSBI
RSCI

AV

RSBW RIZ/RINZ
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BAUARTEN
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Bauart AS

Beschreibung

Die Bauart AS ist ein ungelagerter Rollenfreilauf. Auf eine einwand-
freie Lagerung, Schmierung und Abdichtung des Freilaufes ist zu
achten.Die Einbaumale entsprechen der Kugellagerreihe 62..

Der typische Einbau dieses Freilaufs ist direkt neben einem solchen
Lager, das die gleichen Einbautoleranzen aufweist (siehe hierzu das
Beispiel unten).Der Innenring ist durch eine Passfeder mit der Welle

SEITE O6

verbunden (Ausnahme bei 6 mm Bohrung).

Der AuBBendurchmesser des AuBenringes hat die Toleranz r6, die
Passung der Aufnahmebohrung sollte die Toleranz H7 aufweisen.
Das Gehduse muss formstabil sein, um eine gute Abstltzung zu
gewabhrleisten.

Das Axialspiel des Freilaufs erlaubt es, die beiden Ringe nach jeder
Seite um das Mal3 s/2 zu verschieben.

s/2 s/2

fx45

D5

o
St I
(S (S
L
Bauart Groe Leerlaufdrehzahlen Geometriedaten Gewicht Schleppmoment
dr TKN1) r.]ima><2) namax3) Dr6 DS e f L S TR
[mm)] [Nm] [minT] [min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal [Ncm]

6 2,10 5000 7500 19 15,8 0,6 0,3 6 038 0,01 0,18

8 3,8 4300 6500 24 20 06 0,6 8 13 0,02 0,24

10 6,8 3500 5200 30 25,9 0,6 0,6 9 13 0,03 0,36

12 13 3200 4800 32 28 06 0,6 10 13 0,04 0,48

15 14 2800 4300 35 31 06 0,6 1 14 0,05 0,70

20 40 2200 3300 47 40 038 0,8 14 24 0,12 1,4

AS 25 56 1900 2900 52 45,9 08 038 15 24 0,14 2,4
30 90 1600 2400 62 55 08 1 16 24 0,22 7,8

(NSS) 35 143 1300 2000 72 64 08 1 1725 031 9,0
40 185 1200 1800 80 72 08 1 18 2,5 0,39 10

45 218 1000 1600 85 77 1.2 1 19 25 0,44 11

50 230 950 1500 90 82 1.2 1 20 2,5 0,49 13

55 308 800 1300 100 90 1.2 1 21 2,5 0,66 14

60 508 700 1100 110 100 1.2 1,5 22 25 0,81 26

80 1063 600 900 140 128 1.2 1.5 26 2,5 1,41 58

Bemerkungen Einbaubeispiel
AS6 ohne Nut. 1

AS8-12 Nut nach DIN 6885 BI.1

Alle tibrigen GroBen nach DIN 6885 BI.3
1) Tmax =2 XTKN

2) Innenring Uberholt

3) AuBenring tberholt

1

Illl\

L
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Bauart ASNU

Beschreibung

Die Bauart ASNU ist ein ungelagerter Rollenfreilauf. Auf eine ein-
wandfreie Lagerung, Schmierung und Abdichtung des Freilaufes ist
zu achten. Das Nennmal3 des AuBBendurchmessers entspricht den
Abmessungen der Kugellagerreihe 63..

Der typische Einbau dieses Freilaufs ist direkt neben einem solchen
Lager, das die gleichen Einbautoleranzen aufweist (siehe hierzu das
Beispiel unten).

Der Aulendurchmesser des AuBenringes hat die Toleranz n6, die

SEITE O7

Passung der Aufnahmebohrung sollte die Toleranz H7 aufweisen.
Zusatzlich befinden sich an den Stirnseiten des AuBBenringes Nuten
zur Ubertragung des Drehmomentes. Auf die stirnseitigen Nuten
kann verzichtet werden, wenn das Gehduse mit der Toleranz K6
ausgefiihrt ist. Das Gehduse muss formstabil sein, um eine gute
Abstitzung zu gewahrleisten.

Das Axialspiel des Freilaufs erlaubt es, die beiden Ringe nach jeder
Seite um das MaB s/2 zu verschieben.

s/2 s/2

[a)
S
Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen

d TKN1) r]imaxz) namaxs) b Dn6

[mm)] [Nm] [min] [min ] [mm] [mm]

8 12 3300 5000 4 35

12 12 3300 5000 4 35

15 30 2400 3600 5 42

17 49 2300 3400 5 47

20 78 2100 3100 6 52

25 125 1700 2600 8 62

ASNU 30 255 1400 2200 10 72
(NFS) 35 383 1200 1900 12 80
40 538 1100 1700 12 90

45 780 1000 1600 14 100

50 1013 850 1350 14 110

60 1825 750 1050 18 130

70 2300 600 950 20 150

80 3275 550 850 20 170

Bemerkungen

ASNUS8-12 Nut nach DIN 6885 BI.1,

alle tbrigen GréBen nach DIN 6885 BI.3
1 ) Tmax = 2 XTKN

2) Innenring Uberholt

3) AuBenring Uberholt

fx 45°

Geometriedaten Gewicht Schleppmoment
Ds e f L s t Tr
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl [Ncm]
28 06 03 13 24 14 0,07 1,6
28 06 03 13 24 14 0,07 1,6
37 08 03 18 24 18 0,11 1,9
40 12 08 19 24 23 0,15 1,9
42 1,2 08 21 24 23 0,19 1,9
51 1,2 08 24 24 28 0,38 5,6
60 18 1 27 24 25 0,54 14
70 1,8 1 31 24 35 0,74 16
78 1,8 1 33 25 41 0,92 38
85 18 1 36 25 46 1,31 43
92 18 1 40 25 56 1,74 55
110 26 1,5 46 36 55 2,77 110
125 26 1,5 51 36 69 4,16 140
140 26 1,5 58 36 75 6,09 180

Weitere Grof3en auf Anfrage

Einbaubeispiel

Industriefreilaufe



WALTHER FLENDER GRUPPE
INDUSTRIEFREILAUFE - BAUARTEN

Bauart NFR

Beschreibung

Die Bauart NFR ist ein gelagerter Klemmrollenfreilauf ohne Abdich-
tung. Abdichtung und Schmierung sind vorzusehen; empfohlen
wird Olschmierung.

Die Gro3en NFR 8 bis 20 sind mit einer Gleitlagerung, Stahl auf Stahl”
ausgefiihrt. Ab GroBe 25 sind zwei Kugellager der Reihe 160. einge-
baut. Dadurch sind wesentlich héhere Leerlaufdrehzahlen zulassig.
Der typische Einbau dieses Freilaufs entspricht dem Beispiel (siehe

NFR 8-20

o . g 2
o1 r 3 || 8 4 ||
t
Iy
L
* Gleitlagerung Stahl auf Stahl ** Kugellager nach Reihe 160
Bauart  GroBe Leerlaufdrehzahlen  Lagerung Geometriedaten Gewicht
a7 TKN” nimaxz) namax3) bH! Dn6 DZ D4 I L r f t
[mm] [Nml] [min ] [minT] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
8 20 1000 1000 * 6 37 20 30 20 1 1,5 3 0,1
12 20 1000 1000 * 6 37 20 30 20 1 1,5 3 0,1
15 78 850 850 * 7 47 26 37 30 1,5 1,5 3,5 0,3
20 188 650 650 * 8 62 37 52 36 2 2 3,5 0,6
NFR 25 250 2100 3600 16008** 9 80 40 68 0,2 40 2,5 2 4 1,2
(ANR- 30 500 1700 3200 16009** 12 90 45 75 0,2 48 2,5 2 5 1,8
35 663 1550 3000 16010%* 13 100 50 80 1,2 53 2,5 2,5 6 2,4
ANG) 40 1100 1150 2600  16011% 15 110 55 90 2,2 63 3 2,5 7 33
45 1500 1000 2400 16012%* 16 120 60 95 2,2 63 3 2,5 7 4,0
50 2375 800 2150 16014%* 17 130 70 110 2,7 80 3,5 3 8,5 57
55 2550 750 2000 16015%* 18 140 75 115 4,2 80 3,5 3 9 6,5
60 4250 650 1900 16016** 18 150 80 125 3,2 95 3,5 3,5 9 8,9
Weitere Gro3en auf Anfrage
Bemerkungen Einbaubeispiel

1)  Tmax=2xTKN

2) Innenring Uberholt

3) AuBenring tberholt

*  Gleitlagerung Stahl auf Stahl
**  Kugellager nach Reihe 160

SEITE O8

unten). Am Innenring wird das Drehmoment von einer Passfeder
Ubertragen. Die Passfedernut entspricht der DIN 6885 BI.1 (siehe
Tabelle 1,Seite 25).Der AuBendurchmesser des Auf3enringes hat die
Toleranz n6, die Passung der Aufnahmebohrung sollte die Toleranz
H7 aufweisen.

Zusatzlich befinden sich an den Stirnseiten des AuBenringes Nuten
zur Ubertragung des Drehmomentes. Das Gehduse muss formstabil
sein, um eine gute Abstiitzung des AuBBenringes zu gewahrleisten.

NFR 25-60
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Bauart AL..F2D2, Al..F4D2

Beschreibung

Die Bauart AL..F2D2/F4D2 sind abgedichtete, montagefertige Rol-
lenfreilaufe, in sich gelagert mit zwei Kugellagern der Reihe 160..Sie
werden mit Olfiillung geliefert.

Die Aufnahmebohrung d hat die Toleranz H7; die zugehorige Passfe-
dernut entspricht der Ausfihrung nach DIN 6885 BI.1.

Eingesetzt werden diese Freildufe meistens als Uberholkupplung
oder Schaltfreilauf (Beispiel hierzu unten auf dieser Seite).

Die Flanschausfiihrung F2 bzw. F4 unterscheidet sich lediglich

SEITE O9

durch die Lage der Aufnahmebohrung fiir den Schraubenkopf.
D2 ist die Bezeichnung fiir den Abschlussdeckel. Am Umfang befin-
den sich zwei Schrauben zum Einfiillen und Ablassen des Oles und
zur Kontrolle des Olstandes. Die Abdichtung erfolgt mit V-Ringen.
Deckel und Dichtung sind ausgelegt fiir eine leckagefreie Olfiillung
bei geringstem Schleppmoment.

Es wird empfohlen,den Freilauf komplett montiert zu bestellen.Dazu
benétigen wir die Angabe der Uberholdrehrichtung des Innenringes
bei Ansicht auf Deckel D2.

Ly Ls
s L _—
K t
= ] =
iﬁ q : E N JT 118 %
i L
- . \ 1 \ N -
g - b & s g €A D'::: T E L o] & & €A
AL -
F2 D2] AL
ALM N NTY g[
Z 1 | L 4
BN § . z
© EH
AL mit Flansch F2/Deckel D2 AL mit Flansch F4/Deckel D2
Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen Geometriedaten Gewicht Schlepp-
d7 Ty Nimax2) Nama3) Dny D3 Dawy  Ds f K L, Ls (0] S t z moment
[mm] [Nm] [min?] [min'] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] Tr[Ncm]
12 55 2500 7200 62 72 42 85 0,5 0,5 42 44 55 103 3 3 0,9 11
15 125 1900 6500 68 78 47 92 0,8 0,5 52 54 5,5 103 3 3 13 15
20 181 1600 5600 75 85 55 98 0,8 0,5 57 59 55 108 3 4 1,7 18
25 288 1400 4500 90 104 68 118 1 0,5 60 62 6,6 105 3 4 2,6 36
30 500 1300 4100 100 114 75 128 1 0,5 68 70 6,6 13 3 6 3,5 40
35 725 1100 3800 110 124 80 138 1 1 74 76 6,6 11,8 35 6 4,5 60
40 1025 950 3400 125 142 90 160 1,5 1 86 88 9 13,8 3,5 6 6,9 84
AL..F2D2 45 1125 900 3200 130 146 95 165 1,5 1 86 88 9 13,8 35 8 71 94
50 2125 850 2800 150 166 110 185 1,5 1 92 94 9 128 4 8 10,1 128
AL..F4D2 55 2625 720 2650 160 182 115 204 2 1,5 104 106 11 168 4 8 13,1 150
60 3500 680 2450 170 192 125 214 2 1,5 114 116 1 163 4 10 15,6 160
70 5750 580 2150 190 212 140 234 2,5 1,5 134 136 11 178 4 10 204 360
80 8500 480 1900 210 232 160 254 2,5 1,5 144 1461 11 203 4 10 26,7 360
90 14500 380 1700 230 254 180 278 3 1,5 158 161 14 20 45 10 39 680
100 20000 350 1450 270 305 210 335 3 25 182 184 18 28 5 10 66 880
120 31250 250 1250 310 345 240 375 3 2,5 202 204 18 285 5 12 91 1200
150 70000 180 980 400 445 310 485 4 25 246 249 22 31 5 12 186 1350
Weitere Gro3en auf Anfrage
Bemerkungen Einbaubeispiel

1 ) Tmax =2X TKN
2) Innenring tberholt
3) AuBenring tiberholt

Bei Bestellung Drehrichtung bei Ansicht in
Pfeilrichtung,A” angeben:

»R” Innenring dreht im Uhrzeigersinn leer,

»L” Innenring dreht entgegen dem Uhrzeigersinn leer

R
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WALTHER FLENDER GRUPPE
INDUSTRIEFREILAUFE - BAUARTEN

Bauart ALP..F7D7

Beschreibung
Die Bauart ALP..F7D7 ist ein abgedichteter, montagefertiger

Rollenfreilauf, in sich gelagert mit zwei Kugellagern der Reihe 160.

Sie werden ohne Olfiillung geliefert.

Eingesetzt werden diese Freildufe meistens als Uberholkupplung
oder Schaltfreilauf (Beispiel hierzu unten auf dieser Seite).

Zur Ubertragung des Drehmomentes ist der AuBenring mit einer
Passfedernut versehen. Der AuBBenring ist geschliffen und zur Auf-
nahme von Ubertragungselementen mit einer Bohrungspassung
H7 geeignet.Die Passfedernut der Bohrung entspricht der DIN 6885
Bl.1. D7 ist die Bezeichnung fir den Abschlussdeckel. Am Umfang
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befinden sich zwei Schrauben zum Einfiillen und Ablassen des Oles
und zur Kontrolle des Olstandes. Die Abdichtung erfolgt mitV-Ringen.
Deckel und Dichtung sind ausgelegt fiir eine leckagefreie Olfiillung
bei geringstem Schleppmoment.

Es wird empfohlen,den Freilauf komplett montiert zu bestellen.Dazu
bené&tigen wir die Angabe der Uberholdrehrichtung des Innenringes
bei Ansicht auf Deckel D7.

v
AN

Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen
dH7 TKN” nimaxz) namax3) bHS Dh7
[mm] [Nm] [min] [min] [mm] [mm]

12 55 2500 7200 4 62

15 125 1900 6500 5 68

20 181 1600 5600 6 75

25 288 1400 4500 8 90

30 500 1300 4100 8 100

35 725 1100 3800 10 110

40 1025 950 3400 12 125

ALP. 45 1125 900 3200 14 130
F7D7 50 2125 850 2800 14 150
55 2625 720 2650 16 160

60 3500 680 2450 18 170

70 5750 580 2150 20 190

80 8500 480 1900 22 210

90 14500 380 1700 25 230

100 20000 350 1450 28 270

120 31250 250 1250 32 310

150 70000 180 980 36 400

Bemerkungen

1) Tmax =2X TKN
2) Innenring tberholt
3) AuBenring tiberholt

Bei Bestellung Drehrichtung bei Ansicht in
Pfeilrichtung,A” angeben:

»R” Innenring dreht im Uhrzeigersinn leer,

»L” Innenring dreht entgegen dem Uhrzeigersinn leer

€A

Geometriedaten Gewicht Schlepp-

D, f L L, S t moment

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm] [kg] Tgr[Ncm]
70 0,5 20 42 10,4 24 1,0 11
76 0,8 28 52 11,4 2,9 1,4 15
84 0,8 34 57 10,9 3,5 1,9 18
99 1 35 60 11,9 41 2,8 36
109 1 43 68 11,9 4,1 3,7 45
119 1 45 74 134 4,7 4,7 60
135 1,5 53 86 15,4 4,9 71 84
140 1,5 53 86 154 55 74 94
160 1,5 64 92 12,9 55 10,4 128
170 2 66 104 17,5 6,2 13,4 150
182 2 78 114 16,5 6,8 15,9 160
202 2,5 95 134 18 74 20,8 360
222 2,5 100 144 20,5 8,5 27,1 360
242 3 115 158 20 8,7 394 680
282 3 120 182 28,5 9,9 66,4 880
322 3 152 202 22,5 11,1 91,5 1200
412 4 180 246 31 12,3 187 1350

Einbaubeispiel

e ——
SN

VAN




WALTHER FLENDER GRUPPE
INDUSTRIEFREILAUFE - BAUARTEN

Bauart AL..KEED2

Beschreibung

Die Bauart AL..KEED2 ist ein abgedichteter, montagefertiger Rollen-
freilauf, in sich gelagert mit zwei Kugellagern der Reihe 160..

Die Lieferung erfolgt mit Olfiillung.

Die Aufnahmebohrung d hat die Toleranz H7; die zugehorige Passfe-
dernut entspricht der DIN 6885 BI.1.

Der AL-Freilauf ist mit einer elastischen Kupplung KEE fir
Tandem-Einbau ausgeristet. Diese Art Kupplung ist geeignet fir
Anwendungen mit hohen Drehschwingungen und zum Ausgleich
von Einbaufehlern ohne tibermédBige VergroBerung der Lagerbela-

Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen
dr KEE TKN” r"imaxz) namax3) b
[mm] - [Nm] [min-] [min]  [mm]
12 2 55 2500 6000 13
15 3 122 1900 6000 18
20 3 122 1600 5600 17,5
25 4 288 1400 4500 17,5
30 5 500 1300 4100 20
35 6 725 1100 3800 19
40 6 1025 950 3400 17
AL 45 6 1050 900 3200 17
50 7 1750 850 2800 25
REED2 55 8 2625 720 2650 29,5
60 8 2750 680 2450 30
70 10 5750 580 2150 38,5
80 11 8500 480 1900 36
90 12 13750 380 1700 50
100 14 20000 350 1450 40,5
120 16 30000 250 1250 49
150 18 43750 180 980 47
Bemerkungen

1 ) Tmax =2X TKN
2) Innenring Uberholt
3) AuBenring tberholt

Bei Bestellung Bohrungsdurchmesser des
Kupplungsteil d, und Drehrichtung bei Ansicht

in Pfeilrichtung,,A” angeben:

»R” Innenring dreht im Uhrzeigersinn leer,

»L” Innenring dreht entgegen dem Uhrzeigersinn leer
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stung.Er wird als Uberholkupplung eingesetzt (Beispiel hierzu unten
auf dieser Seite).

D2 ist die Bezeichnung fiir den Abschlussdeckel. Am Umfang befin-
den sich zwei Olschrauben zum Einfiillen und Ablassen des Oles und
zur Kontrolle des Olstandes.

Es wird empfohlen,den Freilauf komplett montiert zu bestellen.Dazu
benétigen wir die Angabe der Uberholdrehrichtung des Innenringes
bei Ansicht auf Deckel D2.

L b Ly
S
~
o 2—%L7 A ’Tx45°z o - €A
KEE | AL =
ALM—Q 5,
3 D2
[
Lg
Geometriedaten Gewicht

dH? D D¢ f L, Le Lg 3

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
12..25 62 97 05 42 435 90 3 3
16..30 68 112 08 52 40 110 3 4,4
16..30 75 112 08 57 40 1145 3 4,6
20..40 90 130 1 60 50 1275 3 6,4
20..50 100 160 1 68 60 148 2 11
25..65 110 190 1 74 75 168 2 17
25..65 125 190 1,5 86 75 178 2 19
25..65 130 190 1,5 86 75 178 2 19
30..75 150 225 1,5 92 90 207 2,5 31
35.90 160 270 2 104 100 2335 3 47
35.90 170 270 2 114 100 244 3 49
45..110 190 340 25 134 140 312,5 3 90
55..125 210 380 25 144 160 340 3 107
65..140 230 440 3 158 180 388 3,5 170
75..160 270 500 3 182 200 422,5 3,5 230
85..180 310 560 3 202 220 471 4 330
95..200 400 640 4 246 250 543 4 500

Einbaubeispiel

Industriefreilaufe
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Bauart AL..KMSD2

Beschreibung

Die Bauart AL..KMSD?2 ist ein abgedichteter, montagefertiger Rol-
lenfreilauf,in sich gelagert mit zwei Kugellagern der Reihe 160.. Die
Lieferung erfolgt mit Olfiillung.

Die Aufnahmebohrung d hat die Toleranz H7; die zugehorige Passfe-
dernut entspricht der DIN 6885 BI.1.

Er wird als Uberholkupplung eingesetzt (Beispiele hierzu unten auf
dieser Seite). Der AL-Freilauf ist mit einer elastischen Kupplung KMS
furTandem-Einbau ausgeristet. Diese Art Kupplung ist eine robuste
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und vielseitig einsetzbare Ausfiihrung.

D2 ist die Bezeichnung fiir den Abschlussdeckel. Am Umfang befin-
den sich zwei Olschrauben zum Einfiillen und Ablassen des Oles und
zur Kontrolle des Olstandes.

Es wird empfohlen, den Freilauf komplett montiert zu bestellen.Dazu
benétigen wir die Angabe der Uberholdrehrichtung des Innenringes
bei Ansicht auf Deckel D2.

Ly b Ly
i
: —
2 | - “A
a = T - T - fxdse By 2
° L
AL U
KMS ALM I
— D2
Loy
Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen Geometriedaten Gewicht
@ KMS Ten1) Nimax2) Numax3) b, diy"” D D, L, L, Ly
[mm] - [Nm] [minT] [min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
12 - 50 2500 6000 18 7..35 62 78 42 40 100 2,10
15 6,3 79 1900 6000 19 12..40 68 90 52 45 116 2,70
20 10 125 1600 5600 18,5 10..45 75 114 57 48 123,5 3,80
25 10 125 1400 4500 18,5 10..45 90 114 60 48 126,5 4,4
30 16 200 1300 4100 20 10...50 100 127 68 52 140 59
35 25 313 1100 3800 24 15..55 110 143 74 57 155 8,1
40 40 500 950 3400 26 20...60 125 158 86 61 173 11,4
AL.. 45 63 788 900 3200 33 20...70 130 181 86 67 186 13,3
KMSD2 50 100 1250 850 2800 41,5 25..75 150 202 92 75 208,5 19,1
55 100 1250 720 2650 37,5 25..75 160 202 104 75 216,5 20,4
60 160 2000 680 2450 47 30...80 170 230 114 82 243 27,1
70 250 3125 580 2150 54,5 35..90 190 257 134 89 277,5 40,4
80 400 5000 480 1900 64 45..100 210 294 144 97 305 57
90 630 7875 380 1700 72,5 60..120 230 332 158 116 346,5 87
100 1000 12500 350 1450 64 75..140 270 382 182 140 386 131
120 1600 20000 250 1250 96 90...160 310 432 202 160 458 196
Bemerkungen Einbaubeispiel

1) Tmax=2xTKN
2) Innenring tberholt
3) AuBenring Uiberholt

BeiBestellung Bohrungsdurchmesser des Kupplungsteils dy; und
Drehrichtung bei Ansicht in Pfeilrichtung,,A” angeben:

»R” Innenring dreht im Uhrzeigersinn leer,

»L” Innenring dreht entgegen dem Uhrzeigersinn leer




WALTHER FLENDER GRUPPE
INDUSTRIEFREILAUFE - BAUARTEN

Bauart GFR, GFRN

Beschreibu

ng

Die Bauarten GFR und GFRN sind Klemmrollenfreildufe. Es sind in
sich gelagerte Grundeinheiten mit zwei Kugellagern der Reihe 160..
StandardmaRig muss eine Olschmierung vorgesehen werden.
Die Aufnahmebohrung d hat die Toleranz H7; die zugehorige Passfe-
dernut entspricht der DIN 6885 BI.1.
Vorzugsweise werden diese Freildufe im Gehduse eingebaut, wo be-
reits Schmierung und Abdichtung vorhanden sind. Meistens werden
die Freilaufe GFR und GFRN mit Standardflanschen eingebaut, die
das Drehmoment tbertragen und die mit Wellendichtringen sowie

Olschrauben versehen sind.

GFR

t
===
? ——
fx45° || =
= T — 18 < °
A
L
B
L
Bauart Grofe
dr Tkn1)
[mm] [Nm]
12* 55
15 125
20 181
25 288
30 500
GFR 35 725
40 1025
45 1125
50 2125
55 2625
60 3500
Bemerkungen
1) Tmax =2 XTKN

2) Innenring Uberholt
3) AuBenring Uiberholt

4000
3600
2700
2100
1700
1550
1150
1000
800
750
650

Leerlaufdrehzahlen
nimaxz)
[minT]

namax3)
[min ]
5600
5200
4600
3600
3200
3000
2600
2400
2150
2000
1900

bP10 B
[mm] [mm] [
4 27
5 32
6 39
8 40
8 48
10 51
12 59
14 59
14 72
16 72
18 89

*)  GFR 12 hat im AuBBenring Durchgangsbohrungen

Die Flansche werden paarweise verwendet; entsprechende Kombi-
nationen werden auf den nachsten Seiten dargestellt. Der Auf3enring
der Bauart GFR ist geschliffen und zur Aufnahme von Ubertragungs-
elementen mit einer Bohrungspassung H7 geeignet. Die Drehmo-
mentibertragung erfolgt durch Schrauben. Das gleiche gilt fur die
Bauart GFRN; diese weist jedoch zur Drehmomentibertragung am

AuBBendurchmesser eine Passfedernut auf.

Mit jedem Teil werden zwei Flachdichtungen geliefert, die zwischen
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dem AuBenring und den Flanschen einzubauen sind.

GFRN
L
| I VA
T Q:J,;L‘P?Z £ = S
o , -~ \ N
B 2] O\ -
| Ay
fx45e || [ | V=
- T — - " L B
[a] é; 5’ ﬁf \ ‘ a / I
| \ ~
N _ ty
L dH7
B
L
Geometriedaten Gewicht
Dy, D, D; D, f G L L, t t,  Anzahl
mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] z [kgl
62 20 51 42 05 55 20 42 - 25 3 0,5
68 25 56 47 08 M5 28 52 8 3 3 0,8
75 30 64 55 08 M5 34 57 8 35 4 1,0
90 40 78 68 10 M6 35 60 10 4 4 1,5
100 45 87 75 10 M6 43 68 10 4 6 2,2
110 50 96 8 10 M6 45 74 12 5 6 3,0
125 55 108 90 1,5 M8 53 8 14 5 6 4,6
130 60 112 9 1,5 M8 53 8 14 55 8 4,7
150 70 132 110 15 M8 64 94 14 55 8 7,2
160 75 138 115 20 M10 66 104 16 6 8 8,6
170 8 150 125 20 M10 78 114 16 7 10 10,5

Einbaubeispiel

Industriefreilaufe
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Bauart GFR..F1/F2, GFR..F2/F7, GFRN..F5/F6

Beschreibung

Die Bauarten GFR..F1/F2F7 und GFRN..F5F6 sind abgedichtete,
montagefertige Rollenfreilaufe,in sich gelagert mit zwei Kugellagern
der Reihe 160..Sie bestehen aus den Grundeinheiten GFR und GFRN,
die auf der vorhergehenden Seite beschrieben sind. Vor Inbetrieb-
nahme muss Ol eingefiillt werden, wenn die Freildufe unmontiert
geliefert worden sind.

Sie werden meistens als Uberholkupplung oder Schaltfreilauf ver-

wendet (Beispiele hierzu unten auf dieser Seite).

F2 und F6 sind Abschlussdeckel. Sie sind am Umfang mit drei
Schrauben zum Einfiillen, Ablassen und zur Kontrolle des Olstandes
versehen.Die Abdichtung erfolgt mit Radialdichtringen. Die Deckel
kénnen, entsprechend der benétigten Drehrichtung, selbst montiert
werden.Falls gewiinscht,werden die Freildufe auch montiert und mit
einer Olfiillung geliefert.

GFR..F1/F2 GFR..F2/F7 GFRN..F5/F6
L P10
t@"*’ y 9 N —" 1
% y
fx45° f fx45°
ol o E— = - fx45° S N ——
b 24 €A ST s seA 5 S 5 €A
F1 F2 & F5 F6
= F7 )
L il
©) L
zZ oL
2 z t 1] 1 L
b L I | |1 L bl
L Ly
Ls
Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen Geometriedaten Gewicht
dw Tal)  Mimw2)  Nama3) bP° Dy, Dy Dyy Ds D, f I, 5 I, L L L O t t Anzhl
[mm] [Nm] [min] [min']  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] z [kal
12 55 3100 4700 4 62 72 42 8 70 05 10 10 3 20 42 44 55 25 57 3 1,2
15 125 2800 4400 5 68 78 47 92 76 08 11 11 3 28 52 54 55 3 57 3 1,6
20 181 2400 4100 6 75 8 55 98 84 08 105 105 3 34 57 59 55 35 57 4 1,9
25 288 1600 3800 8 90 104 68 118 99 10 11,5 115 3 35 60 62 66 4 68 4 29
. 30 500 1300 2800 8 100 114 75 128 109 10 115 115 3 43 68 70 66 4 68 6 3,9
T 35 725 1200 2600 10 110 124 80 140 119 10 135 13 35 45 74 76 66 5 68 6 49
- 40 1025 850 2300 12 125 142 90 160 135 15 155 15 35 53 8 8 9 5 9 6 7,5
45 1125 740 2200 14 130 146 95 165 140 15 155 15 35 53 8 8 9 55 9 8 78
50 2125 580 1950 14 150 166 110 185 160 1,5 14 13 4 64 94 9% 9 55 9 8 10,8
55 2625 550 1800 16 160 182 115 204 170 20 18 17 4 66 104 106 11 6 11 8 14,0
60 3500 530 1700 18 170 192 125 214 182 20 17 16 4 78 114 116 11 7 1 10 16,8
Bemerkungen Einbaubeispiele
1) Tmax=2XTKN
2) Innenring tberholt =——
3) AuBenring tiberholt I\
Wenn einbaufertig bestellt, Drehrichtung bei Ansicht in Pfeil- §|@=w 1 ———
. P . LI \ el
r|chtung,,l-} angebep. ) ) I SRR MR
»R” Innenring dreht im Uhrzeigersinn leer,
»L” Innenring dreht entgegen dem Uhrzeigersinnleer =~ >x—-5-——-—- - — - — -
F5 F6




WALTHER FLENDER GRUPPE
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Bauart GFR..F2/F3, GFR..F3/F4

Beschreibung
Die Bauarten GFR..F2F3/F3F4 sind abgedichtete, montagefertige

Rollenfreildufe,in sich gelagert mit zwei Kugellagern der Reihe 160..

Sie bestehen aus der Grundeinheit GFR, die auf den vorhergehenden

Seiten beschrieben ist.Die Aufnahmebohrung d hat die Toleranz H7;

die zugehorige Passfedernut entspricht der DIN 6885 BI.1.

Vor Inbetriebnahme muB Ol eingefiillt werden, wenn die Freildufe
unmontiert oder mit Deckel F4 geliefert worden sind. Diese Bauart
wird Uberwiegend als Rucklaufsperre eingesetzt (Beispiel hierzu
siehe unten).

Der Deckel F3 dient als Drehmomentstiitze. Der eingeschraubte

Bolzen ragt in das Langloch eines feststehenden Maschinenteils.
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Das Bolzenspiel soll 1 % vom Bolzendurchmesser betragen. Die
Drehmomentstutze - und damit die Kugellager - duirfen nicht ver-
spannt werden.

F2 und F4 sind die Bezeichnungen fiir die Abschlussdeckel. Am Um-
fang befinden sich drei Olschrauben zum Einfiillen, Ablassen und zur
Kontrolle des Olstandes. Wenn ein Deckel F4 verwendet wird, muss
die Befestigungsplatte einschlieBlich der Schraube abgedichtet wer-
den, um einen Olverlust durch die Passfedernut zu verhindern.
AufWunsch kann die F2F3-Kombination auch montiert und mit einer
Olfiillung geliefert werden.

GFR..F2/F3 L GFR..F3/F4 L,
1
(. L
fx45° fx45° Ls
TR sa €A I i
rF3 2 F3 F4 =
[ ) I
L3| Ly L3| Ly
Bauart GroRe Leerlaufdrehzahlen Geometriedaten Gewicht

dr? Ten) Nimax2) C D D, E f F L L Ls L, Ls
[mm] [Nm] [minT] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
12 55 3100 10 62 20 44 0,5 59 42 64 10 13 6 1,4
15 125 2800 10 68 25 47 08 62 52 78 10 13 10 1,8
20 181 2400 12 75 30 54 0,8 72 57 82 11 15 10 2,3
25 288 1600 16 920 40 62 1,0 84 60 85 14 18 10 34
30 500 1300 16 100 45 68 1,0 92 68 95 14 18 10 4,5
GFR.. 35 725 1200 20 110 50 76 1,0 102 74 102 18 22 12 5,6
40 1025 850 20 125 55 85 1,5 112 86 115 18 22 12 8,5
45 1125 740 25 130 60 920 1,5 120 86 115 22 26 12 8,9
50 2125 580 25 150 70 102 1,5 135 94 123 22 26 12 12,8
55 2625 550 32 160 75 108 20 142 104 138 25 30 15 16,2
60 3500 530 32 170 80 112 20 145 114 147 25 30 15 193

Bemerkungen Einbaubeispiel

1) Tma)(= 2 XTKN
2) Innenring tberholt

Wenn einbaufertig bestellt, Drehrichtung bei Ansicht in Pfeil-
richtung,A” angeben:

»R"” Innenring dreht im Uhrzeigersinn leer,

»L” Innenring dreht entgegen dem Uhrzeigersinn leer

Dichtung

1|= m
L :
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Bauart RSBW

Beschreibung

Die Bauart RSBW ist ein Klemmkdrperfreilauf.Er ist gleitgelagert und
fur niedrige Drehzahlen geeignet.Das Drehmoment ist bei geringem
Bauraum sehr hoch. Der Freilauf wird mit Fettschmierung geliefert;
die Abdichtung erfolgt mit O-Ringen. Die Aufnahmebohrung d hat
die Toleranz H7; die zugehorige Passfedernut entspricht der DIN
6885 BI.1.

Die Lieferung erfolgt montagefertig fiir den Einbau in horizontaler
oder vertikaler Lage. Diese Bauart wird vornehmlich als Rucklauf-

Bauart GroBe Leerlaufdrehzahlen
d" Tkn1) Nimax bH1 B
[mm] [Nm] [min] [mm] [mm]
25 606 400 18 40
30 606 400 18 40
35 606 400 18 40
40 1295 300 18 60
45 1295 300 18 60
RSBW 50 1295 300 18 60
55 1295 300 18 60
60 2550 250 18 70
70 2550 250 18 70
80 4875 200 25 70
90 4875 200 25 70
Bemerkungen

1) Tmax=2xTKN
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sperre eingesetzt. Sie ist besonders geeignet fir die Verwendung
unter schwierigen Umgebungseinflissen, wie Feuchtigkeit und
Spritzwasser.Ein Bolzen, der an einem feststehenden Maschinenteil
befestigt ist, ragt in das Langloch der Drehmomentstiitze und ver-
hindert die Riickwartsbewegung der Welle. Das Bolzenspiel soll 1 %
der Langlochbreite betragen. Die Drehmomentstitze - und damit
die Lager - durfen nicht verspannt werden.

4] [«
i .
pHI1
B
Geometriedaten Gewicht
D E F L L, N
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
106 102,5 113 15 48 35 2,6
106 102,5 113 15 48 35 2,5
106 102,5 113 15 48 35 24
132 115 125 15 52 35 4,6
132 115 125 15 52 35 4,5
132 115 125 15 52 35 4,5
132 115 125 15 52 35 4,4
161 130 140 15 54 35 6,5
161 130 140 15 54 35 6,4
190 150 165 20 70 45 9,9
190 150 165 20 70 45 9,8

Einbaubeispiel

(]
4]
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Bauart CSK, CSK..2RS

Beschreibung

Die Bauart CSK ist ein Klemmkorperfreilauf mit den Durchmessern
der Kugellagerreihe 62.. (auer Gré3e 8 und 40). Er ist gelagert und
mit einer Fettschmierung versehen.Die zusétzliche Verwendung von
4Nilos-Ringen” wird empfohlen, besonders bei Betriebstemperaturen
Uber + 50°C.

Die Montage soll auf einer Welle mit der Passung n6 und in einem
formstabilen Gehaduse mit der Passung N6 erfolgen.
Klebeverbindung eines Ringes ist moglich.Sollen beide Ringe geklebt

CSK y
g - o
L
Bauart Grof3e Kugel-
@ lagergroBRe Tin1) Niax Dhs
[mm] [Nm] [minT]

8* = 2,5 15000 22

12%% 6201 93 10000 32

15 6202 16,9 8400 35

17 6203 30,6 7350 40

CSK 20 6204 50 6000 47
25 6205 85 5200 52

30 6206 138 4200 62

35 6207 175 3600 72

40 - 325 3000 80

8** = 2,5 15000 22

12%%% - 9,3 10000 32

15 - 16,9 8400 35

17 = 30,6 7350 40

CSK..2RS 20 - 50 6000 47
25 - 85 5200 52

30 = 138 4200 62

35 - 175 3600 72

40%** - 325 3000 80

Bemerkungen

1) Tmax=2XTKN

*)  Nur eine Z-Scheibe kugellagerseitig. Bei
Ansicht auf diese dreht der AuB3enring
entgegen dem Uhrzeigersinn leer

**)  Nur eine RS-Dichtung kugellagerseitig. Bei
Ansicht auf diese dreht der Auf3enring
entgegen dem Uhrzeigersinn leer

**¥)  Verflugbarkeit der Groen auf Anfrage
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werden, hat dies eine Reduzierung der Drehmomentkapazitat zur
Folge, oder es muss ein Freilauf mit Lagerluft C5 verwendet werden.
Die zulassige Betriebstemperatur betragt -40°C bis + 100°C, kurzzeitig
bis 120°C.

Die Bauart CSK..2RS ist 5 mm breiter als der Freilauf mit den Ab-
messungen der Kugellagerreihe 62..Sie ist mit Dichtscheiben gegen
Spritzwasser ausgestattet.

CSK-2RS l TN

n
2
[a]

i

Tragzahlen Gewicht Schlepp-

L C G moment

[mm] [kN] [kN] [kal Tr[Ncm]
9 3,28 0,86 0,015 0,5
10 6,1 2,77 0,04 0,7
11 74 3,42 0,06 09
12 7,9 3,8 0,070 11
14 9,4 4,46 0,110 13
15 10,7 5,46 0,140 2,0
16 11,7 6,45 0,210 4,4
17 12,6 7,28 0,300 58
22 15,54 12,25 0,5 7,0
9 3,28 0,86 0,015 0,8
14 6,1 2,77 0,05 3,0
16 74 3,42 0,070 4,0
17 7,9 3,8 0,09 5,6
19 9,4 4,46 0,145 6,0
20 10,7 5,46 0,175 6,0
21 11,7 6,45 0,270 7.5
22 12,6 7,28 0,400 8,2

27 15,54 12,25 0,6 10

Einbaubeispiele

ISR

Industriefreilaufe
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Bauart CSK..P, CSK..PP

Beschreibung

Die Bauarten CSK..P und CSK..PP sind Klemmkorperfreildufe mit
den Abmessungen der Kugellagerreihe 62.. (auBBer GréBe 40). Sie
sind gelagert und mit einer Fettschmierung versehen. Die zusatzli-
cheVerwendung von,Nilos-Ringen” wird empfohlen, besonders bei
Betriebstemperaturen tber + 50°C.

Zusatzlich zur Basisbauart CSK weist der CSK..P eine Passfedernut
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am Innenring auf. Daher kann die Montage auf einer Welle mit der
Passung k6 eingesetzt werden.

Die Bauart CSK..PP ist mit einer Passfedernut an beiden Ringen
ausgestattet. Die empfohlene Passung ist h6 an der Welle.

Die zuldssige Betriebstemperatur der genannten Bauarten betragt
-40°C bis + 100°C, kurzzeitig bis 120°C.

CSK-P I € N CSK-PP ' N
3 | - 2 H
@El
NANNY 1
L
L
Bauart Groe Kugel- Tragzahlen Gewicht  Schlepp-
dool  JagergréRRe C G TKN Nimax Dhs L b t moment
[mm] [Nm] [min] [Nm] [minT] [kN] [kN] [kg] Tr[Ncm]
15 6202 74 342 16,9 8400 35 11 2 0,6 0,06 0,9
17 6203 79 3,8 30,6 7350 40 12 2 1,0 0,070 1.1
CSK.P? 20 6204 9,4 4,46 50 6000 47 14 3 1,5 0,110 1,3
CSK"PP3) 25 6205 10,7 5,46 85 5200 52 15 6 2,0 0,140 2,0
- 30 6206 11,7 6,45 138 4200 62 16 6 2,0 0,210 4,4
35 6207 12,6 7,28 175 3600 72 17 8 2,5 0,300 58
404 = 15,54 12,25 325 3000 80 22 10 3,0 0,5 7,0
Bemerkungen Einbaubeispiel

1) Tmax:ZXTKN

2)  Passfedernutim Innenring nach DIN 6885.3
GrofBe 40 Nut nach DIN 6885.1

3)  Passfedernutim Innenring nach DIN 6885.3;
Nut im AuBenring siehe MalBe b und t

4)  Verfugbarkeit der GroB3e auf Anfrage
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Bauart DC

Beschreibung

Die Bauart DC ist ein Klemmk®érperfreilauf ohne Innen- und AuBen-
ring (die Typenbezeichnung entspricht dem AuBendurchmesser des
Innenringes @, x 100).

Der Einbau erfolgt zwischen zwei konzentrischen Laufbahnen oder
Ringen, die zueinander gelagert sind. Schmierung und Abdichtung
sind vorzusehen.Das Maf3,e” muss beachtet werden.Innerhalb dieses
Einbaumales diirfen keine Einstiche oder Kanten vorhanden sein.
Diese konnten die einwandfreie Funktion beeinflussen (siehe hierzu
Beispiel auf dieser Seite).
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Standardinnen- und -auf3enringe sind auf der folgenden Seite ab-
gebildet. Als Laufbahnen kénnen auch einsatzgehéartete Wellen oder
Bohrungen in Gehdusen vorgesehen werden, wenn folgende Daten
beachtet werden. Oberflaichenharte der fertigen Teile HRC 60 bis 62
bei einer Einsatztiefe von mindestens 0,6 mm, Kernharte HRC 35 bis
45.Die Klemmspalthohe betragt einheitlich 8,33 £ 0,1 mm.

Die Oberflachenrauhigkeit Rz 6,3 darf nicht tiberschritten werden.Die
maximale Konizitdt zwischen den Klemmbahnen betragt 0,007 mm
auf 25 mm Lénge.

NN

.

H 1 oea

od MIN
ad MAX

g g
Leerlaufdrehzahlen fiir Geometriedaten Bremsbiigel Klemmkorper — Gewicht
Fett- Olschmierung Anzahl Anzahl
Bauart TKN” Nimax ®a ::)(?(’)%058 Qc +0,013 1%} dmin ) dmax €min
[Nm] [min-1] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm)] [kal
DC2222G 63 2580 8590 22,225 38,885 50 17 10,0 - 12 0,030
DC2776 119 2060 6880 27,762 44,422 58 21 13,5 - 14 0,055
DC3034 124 1890 6290 30,340 47,000 62 23 13,5 - 14 0,060
DC3175 159 1800 6010 31,750 48,410 63 24 13,5 - 16 0,060
DC3809A 275 1500 5010 38,092 54,752 71 29 16,0 - 18 0,085
DC4127(30) 224 1390 4630 41,275 57,935 75 32 13,5 3 18 0,090
DC4445A 263 1290 4300 44,450 61,110 79 34 16,0 - 20 0,095
DC4972(4C) 306 1150 3840 49,721 66,381 86 38 13,5 4 22 0,100
DC5476A 525 1050 3490 54,765 71,425 92 42 16,0 - 24 0,110
DC5476A(4Q) 525 1050 3490 54,765 71,425 92 42 21,0 4 24 0,130
DC5476B(4C) 769 1050 3490 54,765 71,425 92 42 21,0 4 24 0,180
DC5476C(4C) 990 1050 3490 54,765 71,425 92 42 254 4 24 0,200
DC5776A 604 990 3310 57,760 74,420 98 44 16,0 - 26 0,110
DC6334B 806 900 3010 63,340 80,000 104 50 21,0 - 26 0,175
DC7221(5C) 675 790 2640 72,217 88,877 115 56 13,5 5 30 0,140
DC7221B 1279 790 2640 72,217 88,877 115 56 21,0 - 30 0,185
DC7221B(5C) 1279 790 2640 72,217 88,877 115 56 21,0 5 30 0,210
DC7969C(5C) 2038 720 2400 79,698 96,358 124 61 25,4 5 34 0,280
DC8334C 2055 690 2290 83,340 100,000 132 65 25,4 - 34 0,270
DC8729A 1250 660 2190 87,290 103,960 134 67 16,0 - 34 0,165
DC10323A(30)* 1612 550 1850 103,231 119,891 155 80 16,0 3 40 0,205
DC12334C* 4800 460 1550 123,340 140,000 184 96 25,4 - 50 0,400

Bemerkungen
1 ) Tmax =2Xx TKN

*)  Die Zentrierflanke des Innenkadfigs liegt gegeniiber

Einbaubeispiele

Industriefreilaufe
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Bauart DC-Ringe

Beschreibung

Die DC-Ringe sind fir den Einsatz mit DC-Klemmkorperkéfigen
bestimmt.Der Zusammenbau von Kafigfreilauf und DC-Ringen ergibt
einen ungelagerten Freilauf.

Die Summe aller Montagetoleranzen darf eine maximal zulassige
Klemmspalthdhe von 8,33 £ 0,10 mm nicht Gberschreiten.

AuBenringe

P]()

( \ . f i '
9 s - s
-3 I =T I I | | &8
L L
. a L]
A B C

Geometriedaten

Bauart/GroRe ¢ G IH U D¢ T D jg,ggg L Sie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mmj [mm]  [mm]

DC 230A 16 72

DC 230B 16

DC 230C 16

DC 230G-10 10 16 38,092

DC 230G-15 15 16 38,092

DC 230G-20 20 16 38,092

DC 230H-10 10 33 35 17 38,092

DC 230H-15 15 33 35 17 38,092

DC 230H-20 20 33 35 17 38,092

DC 230J-10 10 50 35 17 38,092

DC 230J-15 15 50 35 17 38,092

DC 230J-20 20 50 35 17 38,092

DC 167A 16 90

DC167B 16

DC 167C 16

DC167G-25 25 16 54,765

DC167G-30 30 16 54,765

DC167G-35 35 16 54,765

DC167H-25 25 35 50 19 54,765

DC167H-30 30 35 50 19 54,765

DC167H-35 35 35 50 19 54,765

DC167J-25 25 54 50 19 54,765

DC167J-30 30 54 50 19 54,765

DC167J-35 25 54 50 19 54,765

DC 168A 21 110

DC 168B 21

DC 168C 21

DC168G-40 40 21 72,217

DC168G-45 45 21 72,217

DC168G-50 50 21 72,217

DC168H-40 40 42 65 21 72,217

DC168H-45 45 42 65 21 72,217

DC168H-50 50 42 65 21 72,217

DC168J-40 40 63 65 21 72217

DC168J-45 45 63 65 21 72217

DC168J-50 50 63 65 21 72217

DC235A 16 150

DC 235B 16

DC 235C 16

DC 235G-55 55 16 103,231

DC 235G-60 60 16 103,231

DC 235G-75 75 16 103,231

DC 235H-55 55 43 100 27 103,231

DC 235H-60 60 43 100 27 103,231

DC 235H-75 75 43 100 27 103,231

DC 235J-55 55 70 100 27 103,231

DC 235J-60 60 70 100 27 103,231
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Die maximale Konizitat zwischen den Klemmbahnen betragt 0,007
mm auf 25 mm Lange.Die AuBenringe der Typen, A” und, B” mussen
in formstabile Gehduse eingepresst werden, um eine gute Ab-
stitzung zu gewabhrleisten. Bitte setzen Sie sich im Bedarfsfall mit
unserer Technik in Verbindung.

Innenringe
o~ 2 ~ ~| o
SR CIE 1 g RBe
e Ly Ly
G H J
Loch- Passende DC
Anzahl Bauart
b0t Sess  Sgs DL01  x@ D, +0,013
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 3,5 54,752
72 54,752
95 78 8x7 54,752
DC 3809A
10 5 71,425
920 71,425
110 95 8x9 71,425
DC5476A
DC5476A (4C)
14 5,5 88,877
110 88,877
140 120 8x 11 88,877
DC7221 (5Q)
DC7221B
DC7221B (5Q)
20 7,5 119,891
150 119,891
190 170 8x11 119,891

DC10323A(3C)
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Auswahl der Freilaufgro3e und Bauart

Der Freilauf ist eine Kupplung, die entweder ein Drehmoment tiber-
tragt oder freilduft. Es gibt keinen Schlupf als Uberlastschutz. Die
Auswahl des Freilaufes wird bestimmt durch:

- die Funktion
Uberholen, Schalten oder Sperren

- die Einbaubedingungen
Gelagerte oder ungelagerte Freildufe, mit oder ohne Abdichtung
und Schmierung, zum An- oder Einbau

- die betrieblichen Einfliisse
Drehmomente, Drehzahlen und Anzahl der Lastaufnahmen

Fur die Bemessung der Freildufe sind die funktionsbezogenen An-
gaben nach folgender Auflistung zu bericksichtigen.

Uberholkupplung - UK

- Typ des Antriebsmotors

- Faktor Anzugsmoment/Nennmoment fur Elektromotoren
- Bei Verbrennungsmotoren bitten wir um Riicksprache

- Nenndrehmoment

- Bereich der Antriebsdrehzahl

- Massentragheitsmoment,J* der angetriebenen Massen

- Bereich der Uberholdrehzahl

- Anzahl der Anfahrvorgange, bezogen auf die Lebensdauer
- Wellendurchmesser

Schaltfreilauf - SF

- Anzahl der Schaltungen je Minute

- Schaltwinkel

- Statisches Drehmoment

- Massentrdgheitsmoment,J” der angetriebenen Massen
- Maximale Beschleunigung des Antriebes

- Anzahl der Schaltungen, bezogen auf die Lebensdauer
- Wellendurchmesser

Bei dieser Bauart gibt es bei jedem Schaltzyklus eine Beschleuni-
gungs- und Verzégerungsphase.Abhdngig von der Schaltgeschwin-
digkeit kann das dynamische Drehmoment deutlich héher sein als
das statische Drehmoment. Informationen hierzu sind wichtig zur
Ermittlung des dynamischen Drehmomentes.

Riicklaufsperre - RS

- Statisches Riickdrehmoment

- Max. dyn. Riickdrehmoment, aufgrund der Elastizitat der gesperr-
ten Teile (z.B.: Elastische Forderbander mit mehr als drei Metern
Lange)

- Bereich der Uberholdrehzahl

- Anzahl der Lastaufnahmen innerhalb der Lebensdauer

- Wellendurchmesser

Ublicherweise werden Riicklaufsperren nach dem riickdrehenden
Moment ausgelegt. Mitunter ist dieses Moment nicht bekannt,
oder der Kunde wiinscht, dass die Sperre flr einen Falschanlauf des
Motors geeignet ist. Beide Moglichkeiten werden im Fragebogen
beriicksichtigt, der als Check-Liste in Form des Projektdatenblattes
(siehe Anhang) eingearbeitet ist.
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Bitte beachten Sie, dass die Berechnung und die Servicefaktoren
nur Richtlinien sind, die auf unseren Erfahrungen beruhen und
nicht alle Arten der Anwendungen und alle Betriebsituationen ab-
decken kénnen.Wir kdnnen daher keine Haftung fiir Fehler bei der
Auswahl Gbernehmen, auch wenn die nachstehend beschriebene
Vorgehensweise beachtet wurde.

Drehmomentermittlung

Zundchst wird das Katalogmoment Tyy des gewahlten Freilaufes
ermittelt. Dieser Wert resultiert aus dem Nennmoment des Anwen-
dungsfalles Ty, multipliziert mit dem Servicefaktor S;. Dieser Faktor ist
abhéangig von der Freilauffunktion und den Einsatzbedingungen.

Nennmoment der Anwendung:

9550 x P (kW)

T (Nm)= n (min)

Das Katalogmoment ist dann:

TKN 2> TN X Sf

Bitte entnehmen Sie die Servicefaktoren den Tabellen auf Seite 22.

Hinweis: Alle im Katalog gezeigten Freildufe kénnen ein maximales
Drehmoment ibertragen, das dem 2-fachen des in den Leistungsta-
bellen Txy genannten Wertes entspricht. Die nachfolgend gezeigte
Kurve kann als Hilfsmittel zur Darstellung des Verhéltnisses von Dreh-
moment zu der Anzahl der mdglichen Lastaufnahmen herangezogen
werden. Die gefundenen Werte sind Durchschnittswerte.

Freilaufauswahl
Wenn das Katalogmoment bekannt ist, wird der Freilauf nach folgen-
den Kriterien ausgewahlt:

Klemmkérperfreiléufe  Rollenfreildufe

200

N/ /
150 \\ \\
N
N \\
100 N
\\
N\
70
\\ N
o 50 N \
TKN 76 N
N
30
\
20
10
10% 100 107 108 107
6x10° 5x10%  1,5x107  5x107

Zahl der Lastaufnahmen
Lebensdauer-Diagramm

Industriefreilaufe
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Freilaufauswahl

Wenn das Katalogmoment bekannt ist,wird der Freilauf nach folgen-
den Kriterien ausgewahlt:

- Einbau- oder Anbauausfihrung

- Mitnahme- und Uberholdrehzahlbereich
- Wellendurchmesser und AuBBenmalle

- Schmierung und Wartung.

Bitte benutzen Sie als Hilfsmittel die Auswahltabelle im hinteren
Katalogumschlag. Die Produktpalette ist wie folgt geordnet:

1.Walzlager-Freilaufe (CSK-Reihe):
Allgemeine Verwendung, wirtschaftliche Lésung fir Anwendungs-
falle mit geringem Drehmoment. Fettschmierung und wartungsfrei.
Wahlweise mit und ohne Passfedernuten.

2. Einbaufreildufe:

Bestehend aus Innen- und Auf3enring mit Klemmrollen (A-Reihe).
Ferner nur Freilaufelement, bestehend aus Kéfig und Klemmkorpern
(DC-Reihe). Fur Lagerung und Schmierung hat der Anwender zu
sorgen.

Servicefaktoren S;

Anwendung: Uberholbetrieb (Tabelle 1)

Anlaufmoment

nicht groBer als
Nennmoment.
Ruhiger Lauf

Antriebsmaschine

Gleichstrommotor. Wechselstrommotor

mit hydraulischer Kupplung 1.3
Ubersetzung

Asynchron- zwischen Motor -

. und Freilauf < 4

motoren mit =

Direktanlauf Ubfersetzung
zwischen Motor -
und Freilauf > 4

Gas- oder Dampfturbinen 1,3

Verbrennungs- Benzin.4 ol 4,0

maschinen oder Diesel < 6 Zyl. !
Diesel > 6 Zyl. 5,0

Anwendung: Schaltfreilauf (Tabelle 2)

Schaltwinkel und -frequenz

> 150 Schaltungen/min

Schaltwinkel > 90° und > 100 Schaltungen/min
Schaltwinkel < 90° und < 100 Schaltungen/min

Anwendung: Riicklaufsperre (Tabelle 3)

X . Elastisches Forder-
Antriebsmaschine

Pumpenantrieb
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3. Anbaufreildufe:

- Geringe Uberholdrehzahl, Fettschmierung,
wartungsfrei (RSBW, AV)

- Mittlere Uberholdrehzahl des Innenringes, hohe Uberholdrehzahl
des AuBenringes, Olschmierung, Rollenausfiihrung (AL- und GFR-
Reihe)

- Hohe Uberholdrehzahl des Innenringes, mittlere Uberholdrehzahl
des AuBenringes, Olschmierung (FS-, FSO-Reihe; auf Anfrage)

- Hohe Drehzahl, groBe Leistung, Dauerbetrieb; gekapselte Ausfih-
rung (AL..G-Reihe; auf Anfrage)

4. Fliehkraftabhebende Klemmkorper-Freilaufe:
Ricklaufsperren und Uberholkupplungen, die im Uberholbetrieb
beriihrungsfrei arbeiten. Die Drehzahlbereiche im Uberhol- und im
Mitnahmebetrieb sind unbedingt zu beachten.

- Einbauausfiihrung: Geringe Schmierung erforderlich.Eine Vielzahl
von Schmiermitteln ist verwendbar (RSBI, RSCI-Reihe, auf Anfra-
ge).

- Anbauausfiihrung: Fettschmierung, hohe Uberholdrehzahl des
Innenringes, hohe Lebensdauer und wartungsfrei (RIZ-Reihe, auf
Anfrage).

Arbeitsbedingungen

Anlaufmoment bis zum  Anlaufmoment das 2- Hohes
2-fachen des Betriebs- bis 3-fache des Betriebs- Anlaufmoment.
momentes. MaBige momentes. Wiederkeh- Starke
Schwingungen rende Schwankungen Schwankungen
1,5 1,8 =
2,5 3,0 4,0
1,5 1,8 23
1,5 = =
5,0 Bitte anfragen -
6,0 Bitte anfragen -

Klemmrollen-Freilauf Klemmbkorper-Freilauf

3,0 4,0
2,5 4,0
2,0 3,5

Angetriebene Maschine
Sonstige Maschinen

band 5 ¥
. Wellenlangei=> M Keine Lastspitzen Dynamische Lastspitze
mit Blockagegefahr Meter

E-M i

otor mit 13 16 05 10 15
hydr. Kupplung
E-Motor mit

m 16 16 05 10 15

mechanischer Kupplung "
Dampf- oder Gasturbinen - 1,6 0,5 1,0 1,5
Verbrennungsmotor 1,6 1,6 0,5 1,0 1,5

1) Diese Werte berticksichtigen nicht einen Motoranlauf in die falsche Richtung.
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Beispiele

Die folgenden Beispiele entsprechen typischen Einsatzféllen fur
die verschiedenen Funktionen der Freildaufe. Die Freilaufauswahl
erfolgt aufgrund der teilweise tibergreifenden Eigenschaften im
Einzelfall nach den Anforderungen, die eine bestimmte Type am
besten erfullt.

1.Uberholkupplung

Hilfsantrieb

Hauptantrieb

Abtriebswelle

Einsatzfall:

Hilfsantrieb Ventilator; der Ventilator wird Gber den Hilfsantrieb
angefahren, der Hauptmotor tGbernimmt bei einer Drehzahl von
n= 1500 min.

Technische Daten:

- Nennleistung Getriebemotor Py = 2,5 kW
- Drehzahl Getriebeabtrieb n; = 50 min-!

- Wellendurchmesser d = 50 mm

- 1000 Anlaufe wahrend der Lebensdauer
- Anlaufmoment Getriebemotor T, <2 x Ty

Auslegung:
1.Ermittlung Nenndrehmoment:

P+ 9550

TN= =478 Nm

n,

2. Ermittlung Servicefaktor (Tabelle 1):
Wechselstrommotor T,<2-Ty=5=1,5

3. Ermittlung Betriebsdrehmoment:
Tg=Ty:-S=717Nm

4. Auswahl Freilauf:
AL 50 F4D2 mit leerdrehendem AuBenring

5. Kontrolle Lebensdauerdiagramm:
TB=717 Nm <TKN=2125 Nm
Tg = 0,34 - Ty = 34% = zulassige Anldufe Z = 1,5 - 10°
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2.Schaltfreilauf

Schaltfreilauf

Einsatzfall:
Materialzufihrung Schneidemaschine

Technische Daten:

- Anzahl der Schaltungen Z = 250 /min

- Gewtinschte Anzahl Schaltungen Z =7 x 107

- Schaltwinkel W = 57°

- Nenndrehmoment Ty =25 Nm

- Massentragheitsmoment der angetriebenen Massen J = 0,1 kgm?
- Wellendurchmesser d =30 mm

Auslegung:
1. Ermittlung Nenndrehmoment:

Tdyn= JX(OZ'ES

2

mito= 1, ) =_T - @°und n =Z = Anzahl Schaltungen
30 180
ergibt sich:
2, n2-° .2502.
Tap=Jm2. & T ge = N7 01:250%57 g Nm
302 180 5224 5224

:>Tges = Totat +Tdyn =93 Nm =Ty=93 Nm

2.Ermittlung Servicefaktor (Tabelle 2):
Klemmrollen, > 150 Schaltungen /min = S¢=3

3. Ermittlung Betriebsdrehmoment:
Te=S-Ty=3-93Nm =279 Nm

4. Auswahl Freilauf:

Gelagerter Rollenfreilauf GFR mit Abdichtung und verstarkter
Anfederung fur hohe Schaltgenauigkeit
= GFR30V F1F2

5.Kontrolle Lebensdauerdiagramm:
Tiw = 500 Nm > Ty,

mitTy=0,58-Tyy=2=1,2-108>7-107 Schaltungen

Industriefreilaufe
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3.Riicklaufsperre

____,__.——-—'—'_'r 1
—— = -
L] |
L] -
A
-

Einsatzfall:
Rucklaufsperre Forderband

Technische Daten:
- Stat.Rickhaltemoment T,; = 830 Nm
- Dyn.Riickhaltemoment Ty, = 1660 Nm,
bei Bandblockierung und weiter laufendem Motor
- Gewlinschte Anzahl Lastaufnahmen Z = 10.000
- Drehzahl Trommelwelle:n = 38 min-!
- Wellendurchmesser:d =40 - 50 mm

Auslegung:
1.Ermittlung Nennmoment:
Als Auslegungsmoment gewahlt: Ty, = 1660 Nm =Ty

2. Ermittlung Servicefaktor (Tabelle 3):
Sf =1 ,5

3.Ermittlung Betriebsdrehmoment:
T =Ty S¢=2490 Nm

4.Freilaufauslegung:

Aus Kostengriinden wird ein mit Gleitlager ausgeristeter und mit
Lebensdauerfett gefiillter Freilauf RSBW ausgewahlt

RSBW 40 mit Ty = 1295 Nm.

5.Kontrolle Lebensdauerdiagramm:
Ty=52%von Ty +Z=1,5-107» 10* gewlinscht

Klemmkérperfreildufe  Rollenfreiléufe
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MONTAGE UND WARTUNG

Passfederverbindungen
Alle Freilaufinnenringe, die auf der Welle mit einer Passfeder befestigt
werden, haben eine Bohrungspassung H7. Die Nutenbreite wird mit
einer Passung JS10 gefertigt (siehe Tabelle unten). Als Wellentoleranz
empfehlen wir die Passung h6 oder j6.Fiir hchste Schaltgenauigkeit

sollte eine eingepasste Passfeder verwendet werden.

Tabelle 1
Bohrung
> 6- 8
> 8- 10
> 10- 12
> 12- 17
> 17- 22
> 22- 30
> 30- 38
> 38- 44
> 44 - 50
> 50- 58
> 58- 65
> 65- 75
> 75- 85
> 85- 95
> 95-110
> 110-130
> 130-150

oA~ WwWN

(e}

10
12
14
16
18

32
36

Pressverbindungen
Die Toleranzen fiir Wellen und Bohrungen der einzelnen Typen sind
in den MaBblattern angegeben.Wie bei Walzlagern, muss ein geeig-
netes Werkzeug verwendet werden, damit die Einpresskraft direkt auf
den einzupressenden Ring wirkt und keine Axialkréfte Giber andere
Bauteile des Freilaufes geleitet werden.

b Js10
+0,020
+0,020
+0,024
+0,024
+0,024
+0,029
+ 0,029
+0,035
+0,035
+0,035
+0,035
+ 0,042
+ 0,042
+0,042
+ 0,042
+0,050
+0,050

Schraubverbindungen
Im Freilaufbau wird das Drehmoment oft von Schrauben tibertragen.
Die Erfahrung hat gezeigt, dass dies eine zuverldssige Verbindung ist,
da Freildufe das Drehmoment nur in einer Drehrichtung Gibertragen.
Bezogen auf die Schraubenqualitdten sind folgende Anzugsdreh-
momente zu beachten:

Gew

M5
M6
M8
M10
M12
M16
M20
M24
M30

inde

8.8
[Nm]

10
25
48
84
206
402
696
1420

DIN 6885, Blatt 1

>
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Festigkeitsklasse

10.9
[Nm]
8

14
34
68
118
290
550
950
1900

3]
1,2
1,8
2,5
3
3,5
4
5
5
55
6
7
7,5
9
9

10
11
12

+0,01

12.9
[Nm]

16
39
77
135
330
640
1100
2200

1,4
1,8
23
2,8
33
33
33
38
43
4,4
4,9
54
54
6,4
7,4
8,4
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DIN 6885, Blatt 3
t b 5510 h 4 t
+0,3 == = =
" 5 +0,024 3 1,9+ 0,1 12 +03
" 6 + 0,024 4 2,5 " 1,6 "
+04 8 +0,029 5 3,1 " 2 "
" 10 + 0,029 6 37 +02 24 "
" 12 +0,035 6 39 " 2,2 "
" 14 +0,035 6 4 " 2,1 "
" 16 +0,035 7 4,7 " 2,4 "
" 18 +0,035 7 48 " 2,3 "
" 20 +0,042 8 5,4 " 2,7 "
" 22 +0,042 9 6 " 3,1 +04
" 25 +0,042 9 6,2 " 29 "
" 28 +0,042 10 6,9 " 3,2 "
" 32 +0,050 11 7,6 " 3,5 "
" 36 + 0,050 12 8,3 " 3,8 "

Lagetoleranzen

Die zuldssigen Rund- und Planlauffehler sind beim Einbau der
ungelagerten Rollenfreildufe AS, ASNU zu beachten (siehe Tabelle
2). Die zuldssigen Lauffehler der Klemmkérper-Freildufe DC sind in
den jeweiligen Tabellen angegeben.Damit diese Werte eingehalten
werden konnen, sollen direkt neben dem Freilauf-Rillenkugellager
mit normaler Lagerluft angeordnet werden.

Bohrungs-@ Rundlauf Planlauf
[mm] [mm] [mm]
4- 8 0,02 0,02
10 - 17 0,035 0,03
20 - 50 0,06 0,03
55 - 100 0,1 0,03
110 - 150 0,16 0,03
Tabelle 2

Industriefreilaufe
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Schmierung
(o]|

Die in diesem Katalog fur Olschmierung vorgesehenen Freildufe
werden mit einer Olflillung geliefert, wenn sie einbaufertig montiert
und abgedichtet sind.

Die anderen Freilaufe werden nur mit einem Rostschutz versehen.

Vor Inbetriebnahme ist das Rostschutzmittel zu entfernen und ein
geeignetes Ol (siehe untenstehende Tabelle) einzufiillen, hierbei
sind vor allem die Temperaturbereiche bei Auswahl des geeigneten
Schmierstoffes zu berticksichtigen.

Wenn nicht anders angegeben, ist der Innenraum des Freilaufes zu
einem Drittel mit Ol zu fullen. Wir bitten um Ruicksprache bei allen
olgeschmierten, vertikalen Einbauféllen.

Ole, die EP-Zusitze, Molybdandisulfid 0.4.enthalten, diirfen erst nach
Ricksprache mit uns verwendet werden. Diese Tabelle kann nur
Richtwerte angeben. Sollten sehr niedrige oder hohe Drehzahlen
vorliegen, bitten wir um Riicksprache.

Ausnahme: Abweichend von den tbrigen Bauarten, kdnnen Freildufe
mit fliehkraftabhebenden Klemmké&rpern der Bauart RSBI und RBI
mit jeder Fett- oder Olsorte geschmiert werden.

Der erste Olwechsel soll nach 10, alle weiteren nach jeweils 2000
Betriebsstunden durchgefiihrt werden, alle 1000 Betriebsstunden
in schmutziger Umgebung.
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Olstand und Zustand des Oles und der Dichtungen sind regelmaBig
zu priifen.Bei Arbeitsbedingungen unter -40°C bzw. tiber 100°C bitten
wir um Rucksprache.

Sollte die tblicherweise vorgesehene Olschmierung durch eine
Fettschmierung ersetzt werden missen, ist die reduzierte maximal
zuldssige Leerlaufdrehzahl zu beachten. Wir bitten Sie jedoch, sich
in diesem Falle mit unserer technischen Abteilung in Verbindung
zu setzen.

Fett

Eine Vielzahl von Freildufen wurde so konzipiert,dass diese mit einer
Fettschmierung betrieben werden kénnen.

Diese Freildufe werden werkseitig mit einer Fettfillung versehen
und sind fur horizontalen und vertikalen Einbau geeignet. Das
verwendete Fett hat eine hohe Lebensdauer.Im Normalfall ist keine
Wartung erforderlich. Um die Lebensdauer von Freildufen mit einer
Bohrung groBer als 90 mm zu erhdhen, empfehlen wir, diese nach
einer Betriebsdauer von zwei Jahren zu demontieren, zu reinigen, zu
Uberprifen und wieder zu fetten.

(o] Umgebungstemeratur Fett
-40°C..-15°C -15°C..+15°C +15°C..4+30°C +30°C..+50°C
Betriebstemperatur
-20°C..+20°C +10°C .. +50°C +40°C..+70°C +50°C .. +85°C
ISO-VD /DIN 51519 10 22 46 100
SUMOROL SUMOROL MONTANOL DEGOL ARALUB
cM10 CcM22 HK46 CL100 HL2
ENERGOL ENERGOL ENERGOL ENERGOL ENERGREASE
HL10 HL22 HL46 RC100 LS2
- '—-'i-
§ ASTRON ASTRON ASTRON ASTRON GLISSANDO
HL10 HL22 HL46 HL100 20
DES
NUTO H10 NUTO H22 NUTO H46 NUTO H100 BEACON 2
SPINESSO 10 SPINESSO 22 TERESSO 46
@ RENOLIN RENOLIN RENOLIN RENOLIN RENOLIT
MR3 DTA22 DTA46 MR30 LZR2
’ / CRUCOLAN CRUCOLAN CRUCOLAN CRUCOLAN POLYLUB
ALLSER 10 22 46 100 WH2
LLARRACATION
M@bil VELOCITE VELOCITE VACTRA VACTRA MOBILUX 2
No 6 No 10 medium VG46 heavy VG100
@ MORLINA MORLINA MORLINA MORLINA ALVANIA
10 22 46 100 G2
Shell
TOTAL AZZOLA AZZOLA AZZOLA AZZOLA GLISANDO
7510 7522 7546 75100 MULTIS 2
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PROJEKTDATENBLATT WELLENKUPPLUNGEN

Walther Flender Gruppe
Kunde

Postfach 13 02 80

Schwarzer Weg 100-107 Name / Abteilung

40593 Dusseldorf StraBBe / Postfach

Deutschland

PLZ /Ort
Fax: +49.(0)211.70 21-307 Telefon
E-Mail: kupplungen@walther-flender.de Telefax
Anwendung:
Bedarf: Stiick QO Serie O Einzelbedarf
Bisher eingesetzte Produkte:
. Antriebsart O Drehstrommotor O Gleichstrommotor
O Einphasen-Wechselstrommotor O
tagl. Betriebsdauer: h Schalthaufigkeit 1/h
Nennmoment Tkn Nm Antriebsleistung Py kw
Wechselmoment Tkw Nm Nenndrehzahl min-!
max. Moment Tkmax Nm max. Drehzahl min-!
Il Geometriedaten
Kupplungsldnge ca. mm Kupplungsdurchmesser ca. mm
vorhandene Verlagerungen:
axial DK,= mm radial DK,= mm Winkel DK, = °
Wellendurchmesser Antrieb d, = mm Abtrieb d, = mm
. Montage
(O schraubbar (O steckbar O  klemmbar (Spannelement, Klemmnabe etc.)
Iv. Eigenschaften
O starr (O drehsteif (O drehelastisch
O elektrisch isolierend O schwingungsdampfend O durchschlagsicher
V. Umgebungseinfliisse
* Temperatur: °C, Luftfeuchte %

* Chemikalien:

VI. Sonstiges:
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PROJEKTDATENBLATT INDUSTRIEFREILAUFE
Walther Flender Gruppe Firma
Name / Abteilung
ggﬁtf/ae]ise]fv\?ezgs?oo -106 Stralie / Postfach
40593 Dusseldorf PLZ /Ort
Deutschland Telefon
Fax:+49.(0)211.70 21-307 Telefax
E-Mail: kupplungen@walther-flender.de E-Mail
Einsatzfall: Bedarf: Stuick/Jahr
Antriebsdaten: Antriebsmaschine (z.B. E-Motor) Arbeitsmaschine (z.B.Pumpe)
Fabrikat:
Type:
Nenn-Leistung Py kW, Drehzahl= /min Py kW, Drehzahl /min
Nenn-Moment My Nm My Nm
Anfahr-Moment Minax Nm Minax Nm
Anlaufcharakteristik
Einsatzbedingungen: Wellendurchmesser mm fir Freilauf, mm fur Kupplung
Gehéauseeinbau (O mit Olbadschmierung (O mit Olumlaufschmierung mm3/s
Gehéauseanbau (O mitintegrierter Lagerung und Schmierung O
Einbaulage: horizontal (O vertikal (O schrag (O
Umgebungseinfliisse: Raumatmosphare () AuBenatmosphire (O Sonstiges
Temperatur von bis °C  sauber () staubig O aggressiv. () feucht O
Freilauffunktion:
Schaltfreilauf () Antriebsmechanismen:Hydraulik- (O Pneumatikzylinder mit Zahnstange/-ritzel
manueller Kurbeltrieb (O
Massentrdagheitsmoment J kgm? max. Winkelbeschleunigung o rd/s?
Schalthaufigkeit/min Schaltwinkel ° Lebensdauer h
Uberholfreilauf (O Massentragheitsmoment der angetriebenen Massen J kgm?
Beschleunigungszeit t s Mitnahmedrehzahl n,, /min
Innenring Gberholt O Mimax /min Nimin /min
AuBenring tiberholt O Namax /min Namin /min
Anfahrhaufigkeit/h gewiinschte Lebensdauer h
Riicklaufsperre (O Riicklaufdrehmoment statisch Nm  dynamisch Nm
Uberholdrehzahl nygne: /min Ny /min Npay /min
Sperrhdufigkeit/h Lebensdauer h
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PRODUKTUBERSICHT

WF Antriebsbaugruppen

Unterstiitzt durch 3D-CAD-Systeme und korrespondierende Berechnungsprogramme ent-
wickelt und liefert die Walther Flender Gruppe komplette Baugruppen mit unterschied-
lichsten antriebstechnischen Anforderungen. Auf Kundenwunsch werden bestehende
Konstruktionen technisch und wirtschaftlich optimiert.

WF Zahnriemenantriebe

Das WF-Zahnriemenprogramm ist in 5 Basissystemen fiir unterschiedlichste Antriebsauf-
gaben lieferbar. Die leistungsstarken PowerGrip® GT3 und PolyChain®-Riemensysteme
gewahrleisten kompakte Leistungsdichte mit hoher Wirtschaftlichkeit.

In unterschiedlichsten Teilungen sind Formriemen, Flexriemen in wahlweise herstellbaren
Fixlangen sowie Meterware aus Polyurethan fiir nahezu alle Transport- und Férderaufga-
ben als ideale Antriebslosung verfligbar. Die jeweiligen Zahnriemen kdnnen zusatzlich mit
Nocken bzw.diversen Riickenbeschichtungen geliefert werden.

WF Keilriemen und Keilrippenriemen

Mit dem umfassenden Sortiment an Hochleistungskeilriemen lassen sich nahezu alle
Anwendungsfalle optimal abdecken. Die WF Keilrippenriemen der Generation HT (High
Torque) Uberzeugen durch die gleichméaBige Ausnutzung des Riemenquerschnitts.

WF Antriebsscheiben

Auf modernsten Fertigungsmaschinen kénnen Sonderkonstruktionen von Zahnscheiben
nach Kundenzeichnung hergestellt werden. Unterschiedlichste Materialien sowie Formtei-
le aus Kunststoff, Sintermaterialien bzw. Druckguss fur Serien-Einsatzfalle runden das
Lieferprogramm ab.

WF Tragrollen

Bevorzugt fiir die Automobilindustrie konstruiert und liefert die Walther Flender Antriebs-
technik Schwerlasttragrollen im Bereich Skid-Transport. Unser Tragrollen-Konzept besteht
im Wesentlichen aus Standardbauteilen, kann aber individuell angepasst werden. Gerne
optimieren wir auch bestehende Konstruktionen oder fertigen Tragrollen nach lhren
Bedurfnissen.

WF Getriebemotoren und Frequenzumrichter

Das WF-Getriebeprogramm umfasst Schnecken-, Kegelstirnrad-, Stirnrad- und Winkel-
getriebe sowie Sondergetriebe fiir hohe Drehmomente bis 1.000.000 Nm. Samtliche
Bauarten in praxisgerecht abgestuften Gré3en sind mit und ohne Motor erhaltlich.

Mit unseren verschiedenen Frequenzumrichter-Serien kdnnen insgesamt Motorleistun-
gen von 0,4 kW bis hin zu 2.000 kW abgedeckt werden.
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